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LE SFIDE DEI LUOGHI CONFINATI

RISCHI AGGIUNTIVI NECESSITÀ DI PROCEDURE AD 

HOCAttività come saldatura, uso di fiamme libere 

o prodotti chimici possono aggravare il 

rischio delle condizioni ambientali

La complessità richiede un approccio dedicato per 

garantire la sicurezza dei lavoratori.





GESTIONE
DELLE 

EMERGENZE

• Aspetto cruciale: Piano dettagliato per 

interventi rapidi e sicuri.

• Simulazioni pratiche: Una "palestra" interna 

permette agli operatori di addestrarsi in 

condizioni realistiche.

• Obiettivo: Minimizzare i tempi di salvataggio 

e garantire la sicurezza di tutti.



RICONOSCIMENT

I
L’attuale procedura ha ottenuto premi per l’eccellenza 

nella sicurezza.
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OBIETTIVO CONTINUO

Monitorare, analizzare e migliorare costantemente per 

innalzare gli standard di sicurezza.
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RICONOSCIMENTI

OBIETTIVI 

CONTINUI

DEDIZION

E

DEDIZIONE

Proteggere i lavoratori e garantire condizioni ottimali per 

interventi critici.

3


