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AATTERISTICHE E DATI D’'INGOMBRO

ISTRUZIONI PER L'USO E LA MANUTENZIONE
NOMENCLATURA DEI PEZZI

LORO E PARISINI... . Milno

20144 Milano vis Savona 120 - lel. 470.101 470,134

35010 Padova via Unita d'italla - Zona Industriale (Limena) - tel. 87.610
501368 Flrenze via Ratiazzi 2A - tel. 888827

00162 Roma via Lega Lombarda 34-38 - tel. 406.265.1/2/3

80143 Mapoli via 3. Marla del Planto 80 - tel. 590.122 m
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Diametro tamburo mm 1500
Lunghezza tamburo mm 3506
Alimentazione (dimensione max) mm 25
Giri tamburo n/1' 23,9
Giri contralbero n/1" 189,5
Motore cv 120
Trasmissione a cinghie trapezoidali:
- @ puleggia piana contralbero mm 1500x310
- @ primitivo puleggia per motore a

6 polli 960 giri mm 300
Cinghie TEXROPE:

sezione D - 32x19
- sviluppo mm 7640
- numero 7
- interasse ca.mm 2310
Carica barre kg 11000
Lunghezza delle barre mm 3355 Zg
Composizione della carica (1): A B o
- Barre @ mm 100 Peso % 20 = -
- Barre @ mm 80 Peso % 40 40 -
- Barre @ mm 60 Peso % 40 60 60
- Barre @ mm 40 Peso & - - 40
Peso del mulino (esclusi motore e barre) ca.kg 17600

NB. - IL DIAMETRO 1500 E LA LUNGHEZZIA 3506 SONO MISURATI ALL'IN-
TERNO DEL TAMBURO SENZA CORAZZATURA.
(1) - La pid appropriata composizione dellfa carica di barre 2 be

ne sia stabilita dal nostro Ufficio Tecnico, evenitualmente
sulla base defle prove di Laboratonio.

Pen i casi normaldi valgono Le seguenti indicaziond:

- con materiale molto duro ed alimentazione vicina alla di
mensione massima, usare La composizione della colonna A; ~
- con mateniale di media durezza ed alimentazione non au-
pernione ai 2/3 della dimensione massima, usare La composi-
zione dellfa colonna B;

- con mateniale di media durezza ed alimentazione attorno
ai 5:6 mm per niduzione attorno ad 1 mm udare La composi-
zione della colonna C;

La nicanica in base all'usura deve essene fatta con barre
della dimensione maggione di cul 2 necessaria una centa
sconta.

TECNICI E LE QUOTE DI
E POSSONO ESSERE VARIATI SENZA PREAVVISO.

I DATI
IMPEGNATIVI

INGOMBRO NON SONO RIGOROSAMENTE
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- dezigi;ia?né preferibile la via umida,
sabbie Wrogdo tipo di macinazione & il pid comune in
i sizriale disponibile per l'alimentazione a quasy
to 11 maostituito dal supero di classi granulometriche i
sempre cer vagliature con acqua; in queste condiziomt' H
tenute [i)one raggiunge risultati soddisfacenti dal Punto
gict?gtz:a produzione, solo se avviene con giusta dose gy
acqua ciocé comn una diluizione appropriata.
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Controllo carica macinante

Per evitare riduzioni della produzione, @ necessario con
trollare periodicamente, e questo senza materiale nel tam
buro, la carica macinante in modo da ripristinare il 1i-
vello iniziale con barre del diametro maggiore stabilito.

Controllo dell'alimentazione

E' necessario che il materiale venga dosato al mulino tra

mite un alimentatore automatico che ne regolarizzi il flus
sol

Cosl 2 bene che anche 1
umido, sia regolabile,
8COpo sono quelle di re

acqua, nel caso di macinazioni ad
le valvole pill indicate a questoi‘
golazione a flusso avviato, poss
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te la marcia nelle condizioni volute, ciod al giusto rap
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velocita di attraversamento.

Questo accorgimento viene impiegato anche nel caso di ma
teriale facilmente disgregabile al fine di limitare la
formazione di limi, altrimenti eccessiva.

5°) = Controllo del prodotto

‘Ogni volta che si agisce sulla regolazione di qualsiasi

elemento carica di barre, alimentazione del materiale, do
saggio dell'acqua @ bene effettuare il controllo del pro-
dotto dopo almeno 10-15 minuti di funzionamento ininterrot

to in condizioni costanti, per permettere la messa a regi
me della macinazione,

6°) - Diluizione di lavatura-scolatura

Nel caso di macinazione ad umido, occorre porre attenzio-

ne, una volta regolata la macinazione, anche alla lavatu-

ra e scolatura della sabbia.

Generalmente la torbita uscente dal mulino va opportunamen
te diluita per ottenere buon lavaggio ed una giusta slima

tura.

Il grado di questa diluizione dipende principalmente dalla
viscositd della torbida che & strettamente legata alle ca

,ratteristiche fisiche del materiale cio2 all'entitla di fi

ni e finissimi prodotti.

Una scarsa diluizione porta ad una densitl e viscositi e-

levate e quindi alle condizioni per il galleggiamento dei

grani di dimensioni medie e anche grosse, per cui si avreb
be perdita di sabbia utile allo stramazzo.

Analogamente si avrebbero perdite con una eccessiva dilui

zlone, questa volta per elevata velocitd che si verrebbe

a stabilire allo sbordamento come conseguenza delle forti

portate in gioco.

La messa a punto della lavatrice scolatrice a coclea & tan
to pild importante quanto pil le sabbie prodotte sono fini.
In questi casi & bene operare anche con basse velocita di

rotazione della coclea per non turbare, nella vasca di se
parazione, la sedimentazione del grani. =
In casi particolari pud rendersi necessario, per elimina-
re perdite altrimenti inevitabili, un ritrattamento delle
acque limacciose di sbordamento tramite cicloni addensato
ri. -
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