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O.MT. srl PARTE GENERALE

. INFORMAZIONI Di CARATTERE GEHEFIALE

1.1 Stesura ra di questo manuale

Cuesto manuale nsponde ai requisii della Direttiva Europea 89/392/CEE, rec&plt& con il OUP.R.
45596 come "Direffiva Wacchine”,

Contiene istruzioni specifiche ai fini della sicurezza del macchinano e degll utfizzaton, e precisa-
mente:

« il iepilogo delle indicazion praviste per la marcaturs;

« e condizioni di utlizzazlone praviste,

« l'eventuale addestramento del personale,

Vi sono inoltre descrifte ed illustrate le istnuzioni per eseguire;

la messa in funzione,

lutdizzazione,

il trasporto,

l'installazione,

il montaggeo o le smontaggio,

Ia ragolazione,

+ la manutenzione e la riparazione, se d compelenza dell'ulilizzatore,

Vi sono infine contenuti i iferimenti agh accassor ed alle pardi di ncambic.
1.2 Destinatari del manuale

Questa pubblicazions & destinata:

= agi impiantisti che installano la macchina,

m agl operatori addetti al funzionamento & alla manutenzione;
e al costruttore dell’unitd mobile cha nstalla (& macchina,

¥ ¥ Y Y W W

1.3 Conservazione del manuale

Cuesto manuale viene consegnato assieme alla rnac::rma dalia guale costiluisce pare Jnte~
grante, & deve accompagnarla anche in caso di cassione. Deve essers consernvalo per ufta la
vita della macchina e riposto in luogo sicurc e protetto (uffici amministrativi, ecc.). Viene fornito in
unica copia originale, sa non diversamente pattuito allording. L'eventuale rivenditore, sotto [a
propria responsabilita, ha 'obbligo di consegnare questa documentazione al clienta finale.

Se la macchina & destinata ad un impiante mobile il costruttore, sotto la propria responsabilita, ha
I'ebbligo di inserre allinterno del sue manuale globale questa documentazione, in modo da ren-
dera disponibile al dliente finale.

Si da facolta allutlizzatore di n'pmch.urla‘in fotocopia questo manuale e di divulgare |2 copie ne-
cassana al personale connesso con l'installazione & ['utilizzo della macchina, previa stampigliatu-
ra "ad usa intemo della Ditta... (ragione sociale dell'ulente)" da eseguirsi su ciascuna copia pro-
dotta,

Una copia di quaste manuale viene conservata dalla O.M.T. per il periodo di durata della mac-

china ([come definito al Cap. 5 - par, 2} &, 58 necessano, # cliente pud nchiedeme un duplicato &
pagameanta
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2. COME E STRUTTURATO IL MANUALE
Il manusle & diviso in tre parti;

- una prima parte, della generale, che riguarda il manuale si2s50 (impostazione, Consenvazio-
ne, destinaziona, simbologia adottata), Fassistenza, la garanzia, limpiego previsto e la durata,
la movimentazione, la conservaziona & la demaliziong, la sicurezza (riferiment: nomativi, peri-
coli, formazione del perzonale, proteziond), linstallazione ed i collegamenti allimpianto, I'im-
pianto elettnico ad | comandi;

- una seconda parte, detta funzionale, che riguarda il principio di funzionamento, |'ulilizzazione
dalla macchina, le modalila da seguire per la regolazione, | consigl e la ricerca guasti, | con-
trolli perodici & la manutenzona,

una parte finale, detta specifica, che contiene la dichiarazione CE di conformita, |a scheda
tecnica, il catalogo dei pezzi di ficambio e delle parti di usura, | moduli prestampati per la ni-
chiesta di icambi & per la registrazione del prodotio e le tavole di riferimanto.

Si raccomanda di leggere attentamente e di applicare con cura guanto indicato, chiedendo deiu-
cidazioni alla O.M.T. in caso dh dubb,
2.1 Testi, argomenti e illustrazioni — convenzioni s

In questo manuate viens utilizzate i termine *macchina” per indicare genencaments Feggette del
presente manuale, in alternativa alla denominazione di copertina

Il testo fa riferimento ad illustrazion (fig.) che 'accompagnano & che ilustranc nel dettagho la
ope-razioni, oppune a tavole {Tav.) raccolte in appendice al manuale.
2.2 Simbologia utilizzata . -
Allinterno di quesio manuals & stata utilizzata convenzionalmente la seguente simbologia;

] PARAGRAFI CONTRASSEGNATI CON QUESTD SIMBOLO RIPORTAND AVVERTENZE
MPORTANTI CHE RIGUARDAND LA SICUREZZA DEGL! OPERATORI

I PARAGRAFI CONTRASSEGNATI CON QUESTO SIMBOLO RIPORTANDG AVVERTENZE
IMPORTANTI PER LA CONDUZIONE E L'INTEGRITA DELLA MACCHINA

| PARAGRAFI CONTRASSEGNATI CON QUESTO SIMBOLO RIPORTAND INFORMAZID-
ﬁ? N! OPERATIVE NECESSARIE PER LA CONDUZIONE DELLA MACCHINA ED | RAP-
PORTI CON IL PRODUTTORE

| PARAGRAFI CONTRASSEGNATI CON QUESTO SIMBOLC INDICANC LE RISCRSE E
LE ATTREZZATURE NECESSARIE PER LA MANUTENZIONE

Le eveniuali richieste di un intervento del servizio di assistenza o di una fomitura di pezei di ri-
cambio debbono essere fatle per iscritio, anche a mezzo fax,
Per ottenere un rapido @ preciso sarvizio di assistenza, la richiesta di intervento dovra contenera |
saguent dati essenzial:

il tipo di macchina;
» ) gue numero di matricola;
+ il motive o linconvenients per cui i richiade intervento.
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Per gli ordinl_dei pezzi di ncambio, consighamo di utilizzare 1| module prestampato contenuto nel
presente manuale, ovvero comunicare:
« il tipo di macchina (gia prestampato nel modulo),
il suo numereo di matricola {gia prestampato nel modula):
« [e2satia denominazione del pezzo;
« il umero d codice;
«  la quantita richiesta;
= & modalita di rifiro e la banca d'appoggic.
Le richieste dovranno essere inoltrate per iscrtto al proprio nvenditora o direttamente a;

O.M.T.s.r.l

Via Verona, 15

31050 OLMI DI SAN BIAGIO DI CALLALTA (TV)
Tel.: 0422/898071 - Fax:0422/B92263

S E

4. GARANZIA B I

La duratz & le modalita della garanzia vengono definite al momento del confratto sulla base delle
condizioni genarali di fomitura; in ogni caso la durata non eccedera 112 measi, considerando uno
sfrutamenta della macchina per 8 are al giorno, 5 giomi a setimana, per un otale complessivo
di non oltre 2000 are

La garanzia s intende unicaments applicabile ad interventi conseguent a difeth meccanici o di

montaggio e non interessa e parti di normale uswra, gi elementi non costruill dallO.M.T. (in part-

colare: moton — modle = cuscinetti = vaelvole), la mano d'opera per rimozione & montaggio, gh

eventuali danni, | mancato uso delle macchine durante il pericdo di riparazione, ecc,

La garanzia decade nel seguenti casi:

= mancate invio del MODULO DI REGISTRAZIONE DEL PRODOTTO (v. in appendice al ma-
nuale);

* impiege della macchina non conforme all'uso previsio;

« esecuzion di medifiche non autorizzate sulla macchina;

= installazione della macchina precaria o non conforme agli schemi formiti;

+ manutenzione periodica non eseguita o eseguita non conformements alle prescriziond
contanube nal prasente manuale;

*  Implege di materiali di ricambio non originali CO.M.T, - per “ricambi griginali” si intendono
quelli forniti direttamente da O M.T;

« guasl a cuscineti dovuti a saldature non eseguite con | necessar accorgimenti;

« tloccaggo o impiego defla macchina o di sue pari 3 temperature sccessivamente rigide o
elavate .

5. IMPIEGO PREVISTO, DIVIETI D'USO E DURATA DELLA MACCHINA

5.1 Imptg.gn dalla macchina

Cluesta macchina & stata progettata e costruita per essere ulilizzata in un ciclo di frantumazione
di inere proveniente da cava o miniera, alle stato lapidec o tendo, sia esso naturale, frantumato
o miscalsto, nel imiti di potenza applicata, velecita, pezzatura & quantita in alimentaziene elenca-
i nella "Scheda Tecnica”. | materiale da frantumare non deve contenera argille o fanghi onde
evitere possibill intasamenti della macchina. Pud essere impiegata altresi per la frantumaziona di
aggregatl provenienti dall'edilizia {calcestruzzl, forati, ecc.), sempre che presentine caratteristiche
di durezza paragorabili allinerte @ non contengane materiale non frantumabile,

3
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£’ fatto DIVIETQ ASSOLUTO & utiizzare la macchina per frantumare i seguenti matenali
medalll & cascami metalici di qualsias: dimensione o composizione (se esiste i| ragionevaole ri-
schio che assieme al materiale inerts possanc entrare nella macchina pezzi metallici, & neces-
sano venga prevista, in sede di impianto, linstallazione di opporiuni dispositivi att a segnalare,
intercettare ed eventuaiments eliminars il pezzo meatallico o & fermare I'ahmentaziona - veders
il paragrafo "Sistem per il rilevamento dei metalli’, pil avanti in questo manuale);

«  legno o pari legnose provenienti daledilizia come travi, ecc.:

+ vetro o assimdabili, come porcellane, ceramicha, vetrochine, ecc.;
plastiea o assimilabili, di qualsiasi composizione, comprese gommae, compash bituminesi, ecc.
materiali corrosivi, a caratiere acido o alcalino, o materiali che, frantumati in presenza di urmd-
ta, possano dar luogo & condense agoressive;

+ matenail che, per la loro natura o per affetto di inguinanti presenii nel materiale vergine, pos-
sono sviluppare durante la frantumazione pelveri od aerosol nocivi per ingestione o inalazione

- matariall che con la franlumazione possane generare particolat infiammabill o esplosivi.

Questa macchina NON E ADATTA ad essere Impiegata in ambienti ove vi sia PERICOLO DI
ESPLOSIONE

:JIL'IIIF'IEEEJ CEL MULINO PER SCOPI NON CONFORMI O IN CONDIZIONI DIVERSE DA

ELLE INDICATE NELLA "SCHEDA TECNICA", PUO COSTITUIRE PERICOLO PER
OPERATORI.

L'IMPIEGO DEL MULING PER SCOPI NON CONFORMI O IN CONDIZIONI DIVERSE DA
(F” QUELLE INDICATE NELLA "SCHEDA TECNICA®, PUDO PROVOCARE DANNI NON FA-
CILMENTE PREVEDIBILI ALLA MACCHINA STESSA,

EVENTUAL! DEROGHE AL TIPICO UTILIZZO DEVONQ ESSERE PREVENTIVAMENTE
VAGLIATE DALLA O.MT E FORMALIZZATE PER ISCRITTO PRIMA DI PORRE IN
ESERCIIL HINA.

5.2 Durata delia macchina

La durata d'uso prevista per la macchina & di 5 anni, considerande un utiizzo medio di 8 ore al
giemo, per 5 giomi 1a sethmana.

Trascorse detio perodo & necessaria una revisione generale prasso il ns. stabiliments o Presso
un'officina espressamaente aulorzzata.

o IL PERIODO DI VITA DELLA MACCHINA E SUBORDINATO AD UN CORRETTO IMPIEGD
E AD UNA ACCURATA MANUTENZIONE.

6. SOLLEVAMENTO E MOVIMENTAZIONE DELLA MACCHINA
6.1 Sollevamento del mulino

Le operazioni di saolevamento prevedono unicameania limpiego di mezzl di imbracaiura veriicale
guali camiponte, grJ o simili.

E’ necessario che 'operatore responsabile conosca le norme che regoiano questo tipe di inter-
vento (limitazioni neflo spostamento aareo, velocita di manovra, ecc )

La macching non deve essere sollevata con mezzi improvvisati costruti per divarso impiego (pale
meceaniche, ruspe, martzlioni, ecc) quali sclitamente si Irovane nelle cave, né mediante carrsli
elevatari,
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L'imbracalura del muling deve essere effettuata come illustrato nella Tavola “Schama solleva-
mento”, in appendice al presente manuale, utilizzando | 4 fori ricavat nagli angolan delle fiancate
della macchina, contrassagnati con vernica blu o tinta di contrasto adaguata (qualora la macchi-
na, per esigenza del clients, sia stata verniciata di blu).

Il peso totale della macchina & nportato nella “Scheda Tecnica®

Per lI''mbracatura consighamo di ulilizzare n*4 calene o funi con anello o grlio all'estremita & por-
tata adeguata al peso, lenendo conlo del fattore cometlivo dovuto alla lunghezza del tiro ed alla
consaguente apariura angolara deile imbracature,

——

I ] LE OPERAZIONI DI SOLLEVAMENTO, SE NON CORRETTAMENTE ESEGUITE, POSS0-
e [ING COSTITUIRE UN RISCHIO ANCHE MORTALE PER GLI OPERATORI.

E NECESSARIO SEGUIRE SCRUPOLOSAMENTE LE AVVERTENZE PROPRIE DEL

" MEZZO UTILIZZATO PER IL SOLLEVAMENTO, RELATIVE ALLA PORTATA MASSIMA,
AL MASSIMO SBRACCIO, ALLA CONSISTENZA DEL TERRENOD, ALL'IMPIEGO DEGLI
STABILIZZATORI, ECC.

PUD ESSERE ESTREMAMENTE RISCHIOSO PER L'INCOLUMITA DEGLI OPERATORI
UTILIZZARE PER IL SOLLEVAMENTO MEZZ1 NON IDONE] O SERVIRSI DI PUNTI DI AN-
CORAGGIO DIVERSI DA QUELLI APPOSITAMENTE PREDISPOSTL

LA MACCHINA DEVE ESSERE CALATA SULLA STRUTTURA DI SOSTEGNO CON CAU-
&7 TELA ED EVITANDO URTI CHE POSSANO DANNEGGIARLA O PREGIUDICARNE LA

CORRETTA INSTALLAZIONE.

6.2 Trasporto della macchina B

Il mulino deve esserse trasponato su un mezzo di portata adeguata, tenendo conto che il canco &
concanirato sugh angolar di appoggio. Si consiglia di interporre fra il cassone dal vaicolo e la
base della macchina una tavola di legno, onde evitare i contatto di parti metalliche, La macchina
va poi galdamente ancorata al mezzo mediantz corde metalliche o cinghie tessili, oppodunamen-
e tese madiante vamicallo o dispositiva analaga, cha collaghino in modo salidala Ia parte supe-
ricre della macchina {possono assere utilizzati | fori di sollevamanta)

Mon ribaltare ¢ caricare sui hianchi. Il mulino deve appaggare in vericale,
soviapporne al mulino parli che abbianc paso consistanta.

g DURANTE LE MOVIMENTAZIONI EVITARE NEL MODO PIU ASSOLUTO DI PROCU-
RARE URTI ALLA MACCHINA.

IN CAS0 DI URTO, VERIFICARE LA PRESENZA DI EVENTUALI DEFORMAZIONI E Rl
l::) CHIEDERE L'INTERVENTO DI UN TECNICO OM.T. CHE POSSA VERIFICARE LYDO-
NEITA DELLA MACCHINA PRIMA DELL'AVWAMENTO

Mon & necessario bioccare il rotore per il rasporto,
[7. STOCCAGGIO, MESSA FUORI SERVIZIO E SMALTIMENTO

7.1 Immagazzinaggio

La macchina va nposta i luogo delimitato, lontano da aree operative, fuon dalla portata di perso-
rala non addetto.

E' responsabiita di chi esegue lo stoccaggio di assicurarsi che la macchina appeggi in piane, su
terreno o solelta sufficientemanta robusti da sostenera in mode stabile.

Proteggers opportunamenia la macchina dalle intemperie, dalla polvers & dall'umidita.

5
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Sa I'ambienta ove viene conservata la macchina & parlicolarmente umido, sara necessano ese-

guire, almano una volta al mese. la lubnficazione della macchina, facendo girare anche manual-
menta la parie mobile (seguire le modalita operative incicate nel capitolo relatve alla manulenzio-

na)

Se la macchina non & provvista di bocca i carico, @ opporiuno chiudere la bocca del muling me-
diante una tamponatura eseguita con materiali solidi @ rimovibili solo con atirezzatura adeguata.

VITARE NEL MODO PIU ASSOLUTO CHE IL PERSONALE NON ADDETTO (ATTEN-
J IONE Al BAMBINII) POSSA AVERE ACCESS0O ALLA MACCHINA, ANCHE SE SOLO RI-

OSTA IN MAGAZZINGD.

| RMEGGIARE INTORNO ALLA MACCHINA SENZA COGNIZIONE DEL SUQ FUNZIONA-
‘MENTI} O DELL'ESISTENZA DI PARTI MOBILI PUG COSTITUIRE UN SERIC RISCHIO
| ER L'INCOLUMITA DELLE PERSONE.

7.2 Damuliiiune della macchina e Emaﬂlmentu dei materiali

Per quanto nguarda la demolizione defla macchina, @ necessario che il cliente si allenga alle di-
sposizion legisiative vigent

& titolo informativo =i fornisce un elenco dei meteriali impiegati nella costruzicne dalla macchina,
onde agavolare aventual operazioni di nciclaggio @ smaltimania

= gocigio da costruzioni (parte di carpenteria),

= acciaio da bonifica (albero, cuscinett, perni e tranti var);

= pghisa sferaidale o getti in acciaio (puleggia, flange del rofore);
= acciaio al manganese o lega al cromo (pari di usura),

= JOmMma para o Nepprenica (guarnizioni).

Il grasso lubrificante contenuto nelle parli volventi e lNolio contenuto nellimpianto idraulico, es-
sendo particolarmenta inquinant! sa dispersi, debbono e@ssere raccoltl @ smaltiti come dalle di-
sposizioni legisiative che regolano la raccoita e lo smallimanto di oli @ lubrificanti esausti,

8. SICUREZZA

8.1 Normativa di riferimento

Cluesta macchina & stata pmgr&ltala L} tua.-ln.uta secondo | dettami leonologicl che rappresentano
raftuale stato dell'arte a ivallo nazionale ed europeo, ulilizzando le mighor maberie prime esisien-
i sul mercato, tenendo conio delle esigenze di impiego richieste dall'utilizzatore @ defle aspetiati-
ve tecnico/commerciali del settora. La progeflazione e la costruzions della macchina sono slate
condotie sulla base dell'esperenza maturata dalla O.M.T. nel rispatio delle legg nazionali, diretti-
ve auropee, norme armonizzate e progett di norma in vigore al momento della stesura del pre-
senke manuale.

a.2 Pericoli e rI::hl ru.iduu

Si ricorda che le norme anhnfnrtumshﬂﬂe genarm impongeno di vietare I'accesso alle aree ai
non addetti ai lavor. Questa macchina, par k2 sua tipologia costruttivae, possiede una notevole
inerzia, par cui, una volta disinserito il motore, s parte mobile continuera il suo movimanto rotato-
rio per diversi minuti, fino ad arrestarsi gradatamente. Non & prevista "adozione di alcun sistema
di frenatura di emergenza in quanto non rdurabbe i fschi, dato che non & possibile ottenere 'ar-
resto immediato defa macchina, Il cliente pud comunque, per l'eventuale esigenza di ridurre |
temp di manutenzione, provwedera ad instaliare un sistarma gradoals o frenalura accoppiato con
il molore eleftrico o altro dispositiva motore, Prima di aprire #§ muling per una qualsiasi spefaziones
di controlle @ manutenziona, & opportuno assicurarsi che il rotore sia complatamenta fermo
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EVITARE NEL MODO PIU ASSOLUTO CHE IL PERSONALE NON ADDETTO POSSA AV-
E VICINARSI ALLA MACCHINA, SIA ESSA IN FUNZIONE, FERMA D RIPOSTA IN MAGAZZ|-
NO.

LA MANCATA OSSERVANZA DI QUANTO SCRITTO IN QUESTO MANUALE, UNA CAT-
| TIVA MANUTENZIONE PERIODICA O LA PRECARIA ESECUZIONE DELL'IMPIANTO
» [JOVE LA MACCHINA VIENE INSERITA, POSS0ONO DAR LUOGO AD EVENTI PERICOLO-
—1|S1 PER LE PERSONE E NON FACILMENTE PREVEDIBILL

] QUALSIASI OPERAZIONE DI MANUTENZIONE DEVE ESSERE ESEGUITA A MACCHINA
- |[FERMA E DOPO AVER INTERROTTO L'ALIMENTAZIONE ELETTRICA.

IL CONTATTO CON PARTI IN ROTAZIONE PUO PROVOCARE GRAVI INFORTUNI O AD-
DIRITTURA LA MORTE.

La macchina in se stessa, per sua natura @ forma, puo dar luogo, durante il normale e prevedibile
funzicnamento, ai seguent Aschi, peraltro ehminabili totalmente mediante cppariuni accorgimen-
ti d'impianto:
al emissioneg di polven dovute al processo di franturmazione;
b) proiezione di schegge di materiale frantumate dalla bocca,
cl  emissione di rumore;
d} contatto con le parti moblll e con la trasmissione,
Altri rigchi non legati al nommale funzionamenio della macchina, che possono dar luogo a silua-
zioni di paricolo sono;
a) rotiura dele parti di usura (martedlifcorazze/piasire), a causa di
« distacco di una piasira a seguilo di mancata o emrata manutenzione,
= utilizzo di una pezzatura troppo grossa in alimentazions;
= introduzione di materiale non frantumabide (metallico o altro);
» collisione delle parti allavwiamento dalla macchina per negligente regalaziona,
f} rotiura dei dispositivi di regolazione (bulloni di sicurezza dei portacorazze) a causs di
« introduzione di matenale non frantumabile,
» collisione delle parti alfavviamento della macchina per negligente regolazions.

L'emissione di polveri pud essere controllata mediante nebulizzazione d'acgua direttamania sul-
la bocca di carico e nella ramoggla di scarico o mediante aspirazione forzata con bocchetta di
aspirazions.

La proiezione di schegge di materiale frantumato pud assere intercettata da paratie in gomma
antiabrasiva o da una serie di catene poste all'entrata della tramoggia di carico. La boeea di carni-
co fornita dalla O.M.T. & provvista di paratia in gomma.

L'emissione di rumore pud essere contrastala e portata a livelll normali adotando pannellature
fonoassorbenti.

La O.M.T., nel progettara la macchina, ha adoftato soluzione tecniche atte a contenere il pil pos-
sibile I'emissione sonora prodotta. Cid nonostante, per motivi non direttaments collegati alla co-
struzione, bensi alle carattaristiche del materiale dz frantumare e/o delfimpianio in cui la macchi-
na viene insefita, pud accadere che, nelle normali condizioni di utilizzo, vengano superati | valori
di rumorositd indicati nella “Scheda Tecnica®. Questa evenienza dovrd essere debitamente se-
gnalata con l'affissiona di appositi carelli @ dovranno essere fomiti | dispositivi individuali di
protezione dell'udifo ai lavoratori addetti al controllo pericdico (non @ richiesta la presenza conti-
nuativa delloparatore per il normale funzionamento defla macchina).

7
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L'esposizione quotidiana parsonale superore 2 85 dB(A) puo provocare un deficit uditivo.

Il contatto con le parti mobill esleme della macching (pulegge, trasmissions} deve essere op-
porunamanta impedilo mediante 'applicazions di protezioni fisse, rimovibili soltanto tramite ap-
posila attrezzatura (v. paragrafo “Protezioni”, pil avanti in questo capitolo).

La rottura delle parti di usura, per effetto del notevole momenta di inerzia del rolore, provoca al-
linterna della camera di frantumazione danni non facilmente prevedibili @ contenibili, che posso-
no limitarsi alla disintegraziona di alcuni pazzi, con relativo laro convogliamento allo scarico oppu-
re, in carti casi, causano deformazioni parmanenti alla struttura, con possibile apertura di squarci
La velocitd con cui vengono proiettall detti pezzi fuon dall'apertura di scanico pud causare la rot-
tura dei nastr a Feventuale ferimento di chi dovesse trovarsi nelle vicinanze della macchina.

La rottura dei dispositivi di regolazione (bullors i sicurezza del porlacorazze) pud causare un
repenting shalzo verso l'esterno del bracci di collegamento dei portacorazze per una corsa di cir-
ca 40 centimetn, provocando come conseguenza 'ametramento di tutlo i gruppo portacorazze,
che sporge allesterno dei carter di chiusura della macchina. Le vili che traltengono | dispositivi &
ragolazione del portacorazze (fig. 5/B) sono elementi di slcurezza per la macchinag e percit sono
passibili di rottura nel caso in cul nel mulino venga introdotte materiale non frantumabile.

Il piatto di aresta (Tav, 3M0) ha la funzione di trattenere il portacorazze ad una distanza dai mar-
teili tale da evitame Ia collisicne con gl stessi nel caso in cui sl varifichi la rottura delle viti di sicu-
rezza. E percio indispensabile riportarlo a contatto con la struttura tutte le volte che si interviene
eulla regolazione della distanza tra corazze e martelli.

A fronte ded rischi sopra elencali, consigliamo vivamente di delimilare adeguatamente |la zona
ove & installata la macchina e di consentire 'accesso unicamente a ina ferma, non essen-

do peraitra necessania la presenza di operatori durante il funzionamento della macchina.

E inoftre vivamente consigliata I'adozione dei dispositivi per il rlevameanto dei metalli, al fine di ali-
minara una delle possibill cause sia di rottura delle part di usura sia di danni alla struttura

E FATTO ASSOLUTO DIVIETO DI SOSTARE IN PROSSIMITA DELLA MAGCHINA IN MO-
VIMENTO E SOPRATTUTTO NELLE VICINANZE DE| PORTACORAZZE O SULLA VERTI-
CALE DELLO SCARICO, PER POSSIBILE PROIEZIONE DI PEZZ1 IN CASO DI GUASTL

A SEGUITO DI UNA ROTTURA DELLE PARTI DI USURA, E NECESSARIO CHE LA MAC-
CHINA VENGA IMMEDIATAMENTE FERMATA, VENGANC ESEGUIT! GLI OPPORTUNI
CONTROLLI MECCANIC! E SIANO SOSTITUNTE LE PART! DANNEGGIATE. QUALORA |
DANNI NON SIANO DV LIEVE ENTITA, E INDISPENSABILE CHE LA MACCHINA VENGA
INVIATA ALLA O.M.T, PER UN CONTROLLO DI IDONEITA

IMETTERE IN FUNZIONE IL MULINO CHE HA SUBITC ROTTURE DI QUESTO TIPO
‘ ! ‘ UQ ESSERE MOLTO RISCHIOSO E COSTITUIRE UN SERIO PERICOLO PER L'INTE-
—|GRITA FISICA DI CHI E PREPOSTO ALLA MANUTENZIONE.

MN.B.: INSTALLATA SU MACCHINA TARGA AVVERTENZE.,

8.3 Formazione de| personale — dispositivi di protezione individuali (DPI) - D.Lgs.626/94

Questa macchina viene inserta in implant di frartumazione per I'utilizzo in cantier di estrazione
& franlumazicne/selezione; di conseguenza, ¢ destinata ad essere impiegata da personale di
cantiere, in possesso delle competenze e delle conoscanze necessarie,

Nella gestione della macchina, siindividuane le seguenti categorie di addetti

» L'operatore addetto alla sola conduzione della macchina, che deve avers:
una discreta culiura di base,
«  letto & compreso questo manuale;
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« una conocscenza delle norme generall nguardanti [a sicurezza delle macchine da canliene,

= |l personale adibite al controlle periadico e alla manutenziene che deve:
« essene qualificato e specializzeto in manutanzione di macchine da cantiere,
conoscere le normative generali iguardanti la sicurezza delle macching da cantiers;
« averletto @ compréso quasto manuale ed avere I3 possibilita di consultario;

= avere in dotaziona | seguenti mezzi proletinvt. guanti, scarpe antinforunistiche, meascherine
facciale antipolvere, occhiali antischegge, elmetto @ oloprotetiorn,

= |l titolare dell'azienda utente o suo delegato, che detiene |a propreta della macchina, & che
ha la responsabiiita di:

- gseguire, tramite gf organi preposl, la valutazione del rischio associata afla tipologia
dell'atiivitd, nominare | personale medico e il personale di sicurezza, come previsto dalle
vigenti dispesizioni in materia di salute @ sicurezza nei lucghi di lavoro (D.Lgs. 626/94,
BCC. ],

- organizzare la formazione del personale, in ottemperanza alle leggl vigenti (D.Lgs.
G2694, ecc), relativamente ai pericoli denvanti da esposizione al rumore, agenti chimici,
fisici e biologici; costituire ed organizzare le squadre antincendio e di primo soccorso e
fornire le attrezzature d'emergenza necessans;

« fornire agl addet | necessar dispositivi di protezions individuali {DPI);

= adoliare wte e misure necessang affinché non permangano rischi o pericoli associat
allimpianto ove viene inserta |la macchina,

' IL RESPONSABILE DELL IMPIANTO DEVE OCCUPARSI PER TEMPO DI SELEZIONARE
1 ]E ISTRUIRE IL PERSONALE DESTINATO ALL'ESERCIZIO E ALLA MANUTENZIONE
—JDELLA MACCHINA.

IL'IMPIEGO DI PERSOMALE NON SUFFICIENTEMENTE PREPARATO O ADDESTRATO
*—‘ E L'INOSSERVANZA DELLE LEGGI VIGENTI IN MATERIA DI SICUREZZA E SALUTE
—IPOSSONO ESSERE CAUSA PRIMARIA DI INFORTUNI O DECESSI IN CANTIERE.

LA OMT. SU RICHIESTA DEL CLIENTE. PUQ FORNIRE, IN PROPRIO O TRAMITE LA
SUA RETE Di ASSISTENZA, ISTRUZION! AGLI OFPERATOR! PER QUANTO RIGUARDA
L'USO E LA MANUTENZIONE DELLA MACCHINA.

8.4 Proteziom

I muline, se non diversamente patiuito al'ordine, viene fomito con le seguenti protezioni, che do-
vranne obbligatoriamente essere montate dal costruttore dellimpanto in cui andra inserito:

= carter copricinghie
= carter copertura lafo opposto rasmissione (copriflange);
Deve essere predisposto a cura di chi esegue l'impianto;
= schermo di protezione dei tiranti di regolazione del poracorazze.

Dette protezioni debbono risultare montate prima di mettere in funzione la macchina & devono
poter essere nmosse dal personate addetto alla manutenzione solo intenzicnalmente, utilizzando
un‘apposita attrezzatura, ed esclusivamente a macchina ferma.

Une schema dele protezioni da installare & stato inserito in appendice al presente manuale (Tav
B)

|7“ FAR FUNZIONARE LA MACCHINA OMETTENDO DI ADOTTARE LE PROTEZION| PRE-

SCRITTE PUO CAUSARE INFORTUNI ANCHE GRAVI AL PERSONALE PREPOSTO AL
JCONTROLLO O ALLA MANUTENZIONE.
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9. INSTALLAZIONE DEL MULINO

'{.1 Ep_eruliurﬂ e nnntrx_'.'IH Fr:ll:mlnnari

Prima d iniziare le manovre diinstallazione, & necassario che vengano eseguite le seguenti veri-

fiche:

« ¢cha il cantiere di destinazions sia predisposto a ricevere la macchina; che sia esposta la se-
gnalatica d'obbligo e sianc state fornite le attrezzature di proleziene e sicurezza agli operato-
ri;

« che o spazio per le oparazioni di movimentazione e di installazione sia abbandante, libeno da
oslacaoli e pulito;

¢ che vi siano Wl | pezzi a corredo della macchina (venficare nel doecumento di rasporto);
che | mezzo di sollevamento sia adeguato & le strutture sufficentemente affidabili;

« cha l'alloggiamento per la macchina sia conforme agli ingombri, gli impianti di alimentazione
ed asporio adatl, le strulture di soslegno comettamente eseguite & dimansionats,

« che il personale addetto alle manovre sia sufficientements addestralo.

| JLE OPERAZIONI DI POSA IN OPERA DELLA MACCHINA DEBBOND ESSERE ESEGUI-

! iTE' CON LE DOVUTE CAUTELE, DA PERSONALE SUFFICIENTEMENTE ADDESTRA-
' TO.

::. LA OMT, SU RICHIESTA DEL CLIENTE, PUQ INVIARE PROPRID PERSONALE A
COADIUVARE LTNSTALLAZIONE DELLA MACCHINA.

9.2 Inserimento nelfimpianto

Questa macchina non pud funzionare autonomamente in guanto @ siata progeftala e realizzata
per linsenmento in un sistemna esistente, che fornisca sia 'energia necessaria per il funziona-
mento (motore elettrico o idraulico, comandato tramite quadra di comanda, confrollo e protezio-
na} sia | dispositivi d'impianto indispensabili per provvedere all'alimentazione e all'asporto del
matariale (nasiri, framogge, ecc.)

Tale sistermna dovra prevedera:

¢ una struttura di afloggiamenta) per la macching,
& latomiura dellenergia modrice necessara a mettera in funzione;

¢ | dispositivi (nastn e tramogge) per | convoghamento del matenale da frantumare & 'asporta-
Ziong del franturmats,

9.3 Saldature

Se per esigenze di nstallazone si debbono praticare elettrosaldature sulla macchina, evitare di
tar passare [a comanle eletirica atiraversso i cuscinetti o | pemi, pena I| danneggamente di tak
pari, Le saldature si effettuano posizionando la pinza di massa nelle immediate vicinanze del
punto ove 5i salda oppure sul pezzo siesso,

5 PRESTARE LA MASSIMA ATTENZIONE AL MODO IN CUI S| COLLEGA LA PINZA DI
MASSA QUANDOQ S| ESEGUONO SALDATURE SULLA MACCHINA.

LA GARANZIA SULLA MACCHINA DECADE SE EVENTUALI SALDATURE NON VENGO-
NG ESEGUITE CON LE DOVUTE CAUTELE.
IV CASO DF DU8B1 CONTATTARE IL PERSONALE TECNICO DELLA QM. T

9.4 Sistemi per il rilevamento dei metalli

Oueste mulino, come peraltro la totalits dalle macchine per la frantumazione di inerti, non & adat-
o a frantumare materiali di natura metallica (v, capiolo "Impiege previsto, divieti d'uso e durata
defla macchina”). Lintraduzione, anche occasionale, di mateniale non frantumabile pud provocare
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la rottura dei martelli o delle corazze (con maggiore probabilita se sono in lega al Cromo), con
conseguents possibile danneggiamento del sistema di regolazione della macching o persino dan-
ni rilevanti alle carpenteria o afla cuscinatteria.

Talvolta | danni economici congsaguenti ad una rottura infeéma possono superare il costo di un sk

stama di deferrizzazione e rilevamento metalli, per cui si consigha vivamente di valutare tale solu-

Ziona.

Il nermale approccio per impedire ingresso nella macchina di corpi metaliici & || saguente:

< individuare il nastro principale di abmentazione al muline (o ai mulini, se disposti in batteria);

+ installare un deferrizzatore del tipo a nastro, che intercettl ed aspori il maleriale magnetico,
senza bloccare 'alimentazione del materiale,

< installare, tra il deferrizzatore ed il mulino {o | mulini), un rilevatere eletironico di metali (detec-
ter), che blocchi ['alimentazione alie macchine ed invii un segnale di allarme qualora transiti un
pezzo metallico non magnetico (& bene ricordare che i pezzi in acciaio al Manganese, come ad
esempio ceni denti di pala, non vengono intercettati dal defermizzatore parché non sono ma-
gnetici].

::> LA O.M.T. NON COSTRUISCE DETTI DISPOSITIVI CHE FERO POSSOND ESSERE RE-
PERITI SUL MERCATO.

LA PRESENZA DI PEZZ| METALLICI NEL MATERIALE CON CUI VIENE ALIMENTATO IL
& MULING PUO PROVOCARE ROTTURE INTERNE E DANNI ANCHE INGENTI ALLA MAC-
CHINA.

9.5 Struttura di appoggio e informazioni progettuali per 'alloggiamento

In fase di progettazione o eventuale ristrutturazione dell'impianto deve essere prevista la struttura
d| appoggio in cui sard installato il muline. Detta struttura pud essere realizzata, in funzione delle
esigenze impiantisiiche, nei seguent modi:

+ un basamento metalico, con soppales & seala di accesso;

+ un basamenio misio, con soletia o spalle in calcestruzzo e struttura metalica di assemblaggic.
Il progatiista che esequira g elaborati costrultivi relativi all'inserimento della macchina dovra le-
mere in dabito conto;

« |a tipologia ed @ grado o consistenza del terreno su cul eseguira le fandazioni:

v gli imgombn della mecchina e la foratura di ancoraggio;

v |'entita dei carichi, statico € dinamico, delia macchina;

« la presenza di evenluali accassor collegati alla macchina che gravano staticamenie & dinams-
caments (framogge, canale, alimentator vibranti, ecc.);

la frequenza propria di funzionamento della macchina, onde evitare nsonanze distrutlive,

le altezze vincolanti per i nastr di alimentazione ed asporo (attenzione agli ingombn delle tra-
mogge di scarico ed ale esigenze di posa - v. paragrafo successiva),

« |0 3pazio necessario per la manutenzione {almena 1 meatro tutio mtorno alla macchinal,

ie normative che regolano la costruzione di parapefti, scale di accesso, soppalchi & refative
protezioni;

« che la macchina deve lavorare in piano, con [albero del rotore in orizzontale;

« cha & macching in funzione produce rumore (per |'eventuale adozione di sistemi fenoassor-
benti, se 'area non & deimitabile o & vicina a fabbricati) @ polver (per l'adozione di un evan-
tuale sistemma di aspirazione, se rilenulo NECESSano);

+ |a tipologia del motore elettico previsto e le eventuall canalizzazioni necessarie per Mallaccia-
mento allimpianto esistente.

%
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| dati relativi ai carichi, all'emissione sonora ed al sistema di aspirazione gono rportati nella
“Scheda Tecnica”, la frequenza di funzionamento deve essere desunta dal numero di giri a cui &
previsto debba lavorare il mulino (contattare il rivenditore); lo schema della macchina con le gua-
t2 di ingombro & rportato nella tavola “Misure d'ingombro” in appendice a questo manuale.

LA PROGETTAZIONE DELLA STRUTTURA DI SOSTEGNO E DE! PARTICOLARI INE-
RENT! L'INSERIMENTO E PARTICOLARMENTE IMPORTANTE. UN'ESECUZIONE NON

&~ CORRETTA O VOLTA UNICAMENTE AL RISPARMIO PUO CAUSARE NEL TEMPO CE-
DIMENTI STRUTTURAL! CON CONSEGUENTI DANNI NON PREVEDIEIL] ALLA MAC-
CHINA,

l':} LA OMT PUO FORNIRE, SU RICHIESTA, IL BASAMENTO DI ASSEMBLAGGIO O IL
BASAMENTO SOPRAELEVATO CON SOPPALCO E SCALA DI ACCESSO,

9.6 Posa in opera della macchina

Prima di appoggiare la macchina sulla base di alloggismento, & opportuno montare |2 ramogge
di scarico (se previste) e fissarle al basamenio di sostegno, curando che non rimangano fessure
tra delte ramogge e le travalure, onde evitare fuoriuscita di polvere o materiale frantumato.

E" imponarnte che i mulino, una volta posizionato, appoggi in piano. Servirsi di una livella a bolla
per la verifica. In caso di lievi dislivelli, inserire fra 1 lalo inferessato ed il basamento appositi
spessori ricavali da lamierine di acciaio. Delti spessor devono essere sufficientements estesi da
assicurare 'appoggio completo degli angolar, per lo meno in comtspondenza dei tiranti di anco-
raggic: conviene puntarli con saldatura al sostegno, per evitare che possana fusriuscire con le vi-
brazioni.

IL POSIZIONAMENTO PRECARIO O NON PERFETTAMENTE LIVELLATO DEL MULINO
PUD CREARE DIFFICOLTA NELLE MANOVRE DI APERTURA E CHIUSURA DELLA

G MACCHINA E CAUSARE NEL TEMPO DANNI MECCANICI, SPECIALMENTE A CARICO
DEl CUSCINETTI, DEI SUPPORTI E DELL'ALBERO: CONSIGLIAMO PERTANTO DI
ESEGUIRE SCRUPOLOSAMENTE QUESTA FASE DEL MONTAGGIO,

MNell'esaguire | collegamento allimpianto, & convenenie:

*  manlenere ra il cassone supplementare (o eventuale canala di scarce) ed il nasiro sottostan-
e || maggior spazio pessibile in mode da non creare strozzature o compressione dell'aria al-
finterno del mulino, che polrebbero causare ricireclo di materiale frantumato con conseguents
maggior uswra delle parti e rischio di intasamenti nella boces di carico;

+ coprre | primi 3-4 metr del naslro di asporto ({late macchina) mediante ampia tamponatiura
che si raccorderd al nastro stesso con un'opporluna bavetta strisciante al fme di contenere
l'emissione di polvere che solitamente si verifica nella zona di scarico.

La macchina deve essere vincolata al basamento di sostegno mediante viti o tiranti d ancorag-

am,
La guantita & |a sezione dei tranti di ancoraggio sono riporiate nella “Scheda Tecnica”

Litilizzare viti UNI 5737 con classe di resistenza 8.8 o superiore o barra filettata di classe equiva-
lemta, in caso di travature di grosso spessore

Bloccare i tiranti con rosella, dado e controdado

.7 Collegamento al motore @ protezione della trasmissione

Il dimensicnamenta delle linee elettriche di alimentazicne del motore deve essere eseguito lenen-
do conto di eventuali picchi di corente richiesti In fase di avviamente ed in caso di sovraccanco
temporaneo del mulino. L'impianto elettrico deve essere eseguito da ditta abilitata, secondo la
narmafiva vigente.

12

™ &mm | m e

m | mmom

T PFRRPPPRRRR

m ™

T " BT P P PP P P MR



B W O N O W W W O O W O B O B O O O O B A B W By B B B B B R MR M B

OMT. sr.l PARTE GENERALE

Per quante riguarda la sceita dal motore, consigliamo l'installazione di un motore asincrono, me-
glic se a doppia gabbia, da avviarsi con dispositive stellafiriangole a scambio temporizzato. In al-
ternativa a tale avviamento, sono disponibili sul mercato sistemi elettrenici (soft starfer) che per-
mettono di avviare il motore direttamente, in maniera progressiva, senza elevali valon di comrente.

L'equipaggamento eletirico relativo al motore deve prevedere gl opportuni dispositivi di coman-
dao, controllo e sicurezza.

Il posizionamenta del motore, a prescindere dalla tipologia costrultiva, deve essere eseguito ac-

curatamente, sia dal punto di vista strutturale (le potenze in gioco sono moito elevate) che geo-

metrico (gli alineamenti, se eseguiti con precisione, consentono una maggicre durata degli orga-

ni di trasmissione).

La trasmissione del moto viene eseguita medianie puleggia e cinghie lrapezoidall, di conseguen-

za il motore deve:

» @ssere posizionalo su apposili slittoni che consantano o spostamento longhudinale per po-
ter effettuara il pretensionamanto @ 'eventuale sostituzione delle cinghie;

» @ssere ancorato mediante viti di sezione opportuna, secondo le specifiche del costrutiore;

= essere provvisto di puleggia motrice in modo da poler effetiuare l'alineamanto con il valans
a gole della macchina.

» essere plazzalo ad una distanza dal mulino sufficiente @ consentinms l'apanura.

La puleggia motrice, che é facimante reparibile in commercio @ pud essere fomnita dalia O.M.T.
su specifica nchiesta, dovrd avere numero di gole @ sezione secondo quanio niportatc nella
*Scheda Tecnica™ & un diamalro primitvo tale da far girare il muling alla velocitad prevista che, in
ogni caso, deve essere compresa neilintervallo dei valon {min. - max. ) indicati nella *Scheda tec-
nica
La formula che permette di calcolare il diametro della pulsggia € la seguente;
V.
d,=D, —-

dave

d & il diametro primifive, n millimetn, defa puleggia da installare sul motore;

D, & il diametro primitive, in millimetd, del volano a gole del mulino (v. “Scheda Tecnica®™);
vV & [a velocila del motore sotto carica {in gin 8l minulo - v, caratteristiche del molone),
V. & la velocita a cui si deve far girare il rotore (in girl al minuto - v. *Scheda Tecnica™).
Esempio:

Par un mulino MFI 500 P 4M che debba girare a 850 girfmin., azionato da un molore asincrono a
1500 giri'min. (4 pok), il diametro della puleggia sara:

a 850 _
dp =580 apn =3218

di conseguenza, occofrera impiegare una puleggia con diametro pnmitive parl a mm 320,

Lo sviuppe delle enghie dovra essere determinato in funzione della distanza esistente tra il mo-
tore ed il muline. Solitamente & previsto un interasse tra mofore & macchina pari a 1950 - 2000
mm, eomspondente ad uno sviluppo di cinghie di 5300 mm (cinghie C 204 o SPC 5300).

La trasmissione (puleggia motore + cinghie + puleggla macchina) e il lalo della trasmissions
(estremita d"albero), essendo corpi rotanti, debbono essere proletli da carter adatti, ancorati sal-
damente al basamento & alla macching medianta accopplamento a bulloni

E:) LA OM.T FORNISCE, SU RICHIESTA. | CARTER DI PROTEZIONE STANDARD.
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T

[IE* VIETATO NEL MODO PIU ASSOLUTO FAR FUNZIONARE LA MACCHINA SENZA
| ||[CARTER DI PROTEZIONE DELLA TRASMISSIONE E DELLE FLANGE DEL LATO OP-
| . ||POSTO, PER IL PERICOLO CHE GLI OPERATORI RIMANGANO IMPIGLIATI E DI CON-
SEGUENZA S| POSSAND INFORTUNARE, ANCHE GRAVEMENTE.
9.8 Impianto elettrico
L'esecuzione dallimpianto eletrico & di competenza di chi appronta i cantiere.

Le condizionl di vandita non prevedono la farmilura del motore elettrico ne, tanto meno, del qua-
dra elatirico di comando e controlio necessarnio per pilotare il motore. E importanie comungue che
gualsiasi impianto elelirico, di potenza o ausiliaro, venga realizzato nel rispetio delle normative
vigenti (norme CEl) da una ditta specializzata ed abilifata

Sl fporano comungue delle indicazioni che possono essere utili a chi dovra provvedere allese-
cuzione dellimpianto elettrico, imandando eventuali miglione al know-how e alla professionalita
della ditta che ne eseguira I'installazione,

L'avviamento del motora deve avvenire mediante dispositivo stellafiriangolo a2 scambio temporiz-
zain regolabile (da 10 a 90 secondi circa). In alternativa a tale avviamento, sono disponibili sul
mercato sisterm elettronicl (soff starter), che permettono di avviare it motore direttamante, in ma-
niera progressiva, senza alevati valon di corrente e con solo una tema di cavi.

Per || dimensionamento € |a realizzazione del quadro eletirico di comando, controlio & protezione,
delle linee eletiriche di alimentazione al molore @ dei circuili ausiliad, i progetiista dovra tenere
conio dalle seguanti necessita, riferite alla macchina:

< il rotore del mulinge possiede un momento dinerzia rilevants, questo dato, indicato nella
"Scheda tecnica”, determina la scelta dal tipo di avwiamento ed | parametn di l[avoro;

% il senso di rofazione del muling, deve poter essere inverilo (si consiglia Nmpsego di un inverti-
tore di fase a comando manuale, da azionare a giormi alterni) per rendere omogenee 18 wiu-
re,

2 il muline & corredato di microintermuttoni di sicurezza, che debbono fermare il motore e 'ali-
mentazione al mulino o impedime 'avviameanto nel caso in cul anche uno sclo di @ssi non sia
comattamente azionato; descrizione e schema di collegamento sono riportali rispetlivameante
nel paragrafo seguente e nella Tavola “Microanterrution di sicurezza @ massa a temra” in ap-
pendice a guesto manuale;

2+ il mulino & dotate di presa a terra (situata sui due |ali, per un collegamento pio agevaole), come
illustrato nella Tavola in appendice a questo manuala;

2 nelle vicinanza della macchina & necessano prevedere un punto luce fisso e una presa per
lempada portatile, per eventuali operazioni di controllo’/manutenzions;

# qQualche secondo prima dell'avviamento ganerale deflimpianto, al fine di avvisare twtto il per-
sonale che deve portarsi in zona di sicurezza, & suspicabile venge azionato avtomalticamenie
un segnalaiore acuslico (sirena, ecc.) dl avvertimento.

Per evenuali difficolta di avviamento, consultare || capitolo "Difficolta - Consigli per 'utilizzo - Ri-
cerca guast®,

9.9 Comandi per I'azionamento

Cwesta muling deve funzionare in abbinamento con altre macching e dispositivi a comando alet-

trico (alimentaton, nasir, ecc.) e, di conseguenza, il sup azionamento pub essane subordinato ad
gliii o causare avviamenti subordinati. E' necessario che, nell'ambilo dellimpianto elettrico, od
sia ben evidenziato &, nei limit del possibile, reso automatico.

E importanie che le operazioni di manutenziong e di contrallo possano essare asaguite dal per-
sonale addetto in completa sicurezza, adottando dispositivi che escludano avviamenti intempesti-
vi (dispositivo "uomo morto”, ecc.).
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Il mulino deve aessere comandato da
=  un QUADRO GENERALE, che provveda all'alimentazione in regime d: funzionaments norma-
le:

+  un QUADRO DI COMANDO SECONDARIO, posto nelle vicinanze delia macchina, che ne
consenta Favviamanio per evaniuali controfii.

Il QUADRO GENERALE dovra prevedere, oltre ai circuiti di potenza e di protezione pravisti, al-
mena | seguenti comandi, evidenziat & con diciture ben visibili:
un interruttore/sezionatore generale di potenza, con blocco pora,

- un pulsante di marcia sequenziale generale, ad azione mantenuta, che avvia tutte le mac-
chine con la sequanza pravista, subordinato al selettore modale di funzionameanio,

- un pulsante di arresto generale abbinato ad un pulsante di arresto di emergenza, a nar-
mao;
un pulsante di marcia ad azione mantenuta e con spia luminesa per agni macchina;
un pulsante di arresto con spia luminosa per ognl macchina,

«  un selettore modale a tre posizioni, con blocco chiave, per le saguantl funzioni:

+ AUTOMATICO - Commutato in questa posizione, con chiave bloccata, consenie ['av-
viamento secondo la sequenza programmata per tutte le macchine dellimpiants, con
comando dal quadro generale.

+ MANUALFE - Commutato in questa posizione, con chiave bloccata, consente l'avvia-
mento della singola macchina mediante i pulsant previsti nel quadro generale.

4 MANUTENZICNE - Commutate in questa posizione impedisce qualsiasi avviamento
dal quadro generale e la chiave pud essere estratta. Detla chiave viene ulilizzata dal
personale addetlo alla manulenzione ed al controllo per poter comandare le macchi-
ne del’impianto esclusivaments dal proprio quadro secondano (disposilivo “uomo
marta”) in mode da poter operare in sicurezza, senza pericolo di avviamenti inlampe-
stivi

Il QUADRO DI COMANDO SECONDARIO dovra prevedare | seguenti comandi, evidenziati & con
diciiure ben visibili:

un pulsante di marcia, ad azione mantenuta, per 'avviamente della macchina;

un pulsante di arresto con spla luminosa, abbinato ad un pulsante d'emergenza a riarmo;
« un selattora modale a due posizioni, con blocco chiave, per le seguanti funzioni:

2+ LAVORO - Commutato in questa posiziona pradispone la macchina per il funziona-
mento normale, da quadro generale; |a chiave deve poter essere estratta.

% MANUTEMNZIONE - Commutato in questa posizione consente le operazioni di marcia
ad aresto unicamente dal quadro di comando secondario stasso.

9.10 Dispositivi di sicurezza dell'impianto elettrico e loro collsgamento

A pordo macchina sono stati instaliati dei dispositivi di sicurezza a microinterruttore (fine corsa)
e prese per la messa a terra, che dovranno essere collegali da chi esegue il cablaggio dellim-
pianto elelirico generale.

| microinterruttori vanno collegati come da schama riportato in appendice a questo manuale (V.
Tavola "Schema microintarruiton & messa a lera’).

Le sezioni N.A. (normalmente apero) debbono essere collegate in serie & abilitare il funziona-
mento del molore, indipendentemente dal fatto che lavwiamenio possa avvenire dal quadro ge-
nerale o dal guadro di comando secondario. Nel case in cui anche uno solo dei microinterrutiori
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non sia correttamante azionata, Faviamento del motore non deve poter essere eseguilo o, se
dovesse accadere che intervenga mentre la macchina & in funzione. I'alimentazone al motora

dpve essere sganciata.

Le sezioni NG, [normaimente chiuse) vanno collegate in paralielo e connesse ad una lampada
spia (meglio, ad un allarme) che indichi |2 non perfetia chiusura della macchina e la consaguents
impossibilita di avviare i motora o 'avvenuto sgancio.

L'elettricista che segue le operazioni di primo avwiamanto dovra verificare il cometto intervento de
microinterrutton.

| DISPOSITIVI ELETTRICI DI SICUREZZA INSTALLATI SULLA MACCHINA HANNO LA
FUNZIONE DI PROTEGGERE GLI OPERATOR! DAl PERICOLI DERIVANTI DAL CON-
TATTO CON LE PARTI MOBILI DELLA MACCHINA E NON DEBBONO PER NESSUN
IMOTIVO ESSERE RIMODSSL.

E’ RESPONSABILITA DI CHI CONDUCE L'IMPIANTO ASSICURARSI CHE | DISPOSITIVI

ELETTRICI DI SICUREZZA SIAND COLLEGATI, CHE FUNZIONING CORRETTAMENTE E
HE NON VENGAND MANDMESSI

Il collegamento a terra deve essera effetiuato tramite una delle due viti posizionate alla base del
muling e contraddistinte da appositi adesivi.

[ ILA MESSA A TERRA DELLA MACCHINA HA LA FUNZIONE DI PROTEGGERE GLI OPE-
| RATOR! DAL PERICOLO DI FOLGORAZIONE DERIVANTE DAL CONTATTC DIRETTO
: [lcON PARTI DELLA MACCHINA CHE, IN CASO DI GUASTI O DISPERSICNI, POSSONO
_|ESSERE IN TENSIONE.

|

1le* RESPONSABILITA DI CHI CONDUCE LIMPIANTO ASSICURARSI CHE IL COLLEGA-
MENTO SIA STATO ESEGUITO E SIA FUNZIONANTE.
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10. CARATTERISTICHE FUNZIONALI, AVVIAMENTO ED USO

10,1 Parti principsi della macchina

La macchina nella fomilura standard, ¢ composta dalle seguenti pani principalic

la bocca di carico del materiale (fig. 1/A). che ha
la funzione primara di convegliare in modo omo-
geneo il materiale allintemo del muiine. E protet-
ta internamente da materiale antiusura e, verso
I'esterno, da una bavetta in gomma antiabrasiva
che ha la funzione di rattenere I'eventuale polve-
re che si forma e di limitare 'emissione sonora;

* |l bocchefta di alimentazione (fig. 1/8), che
concentra | materiale sulla zona di impafto con |
marteli ed & protetia internamente da parli di
usura,
le fiancate (fig. 1/C) che, unite tra loro da distan-
zigh, rappresentano il telaio portante della maec-
china che funge da supporio per il rolore. Sono
protetie intermamente da parll di usura faciimente
sostituibili;

- | portacorazze (fig. 1/0), che costituiscono la zone di impatio secondaria del matenals. Avvol-
gono a mantello il rolore & sono fvestiti con part di usura facilmante sosfituibili. Sono accessi-
bili a macchina apera e carter smontati & possono assare faciimente rimassi per eventuali ma-
nutenzioni stracrdinarie,

= il rotore (fig. 1/E), che rapprasanta |l punto di impatto primario del muling; possiede dus o pil
file di martelli facilmente rimpiazzabili. E lunica parte mobile della macchina;

- il cassone di scarico (fig. 1/F) ed i cassone supplementara di scarico (fig. 1/G), che sono

tramogge opporiunamente sagomate e protette, che facilitano lo scarico e Fasporto del mate-
rigle frantumato.

fig. 1

10.2 Principic di funzionamento

Il materiale da frantumare viene convogliato all'interno del mulino attraverso la bocea di carico,
scandendo viene colpito dai martelli del rotore in rotazione e prolettato in senso tangenziake ver-
s0 | portacorazze (framfurmazione per impatfo) o contro altro materiale in sospensione {awlofrantu-
mazione); & poi sospinto verso |a parte terminale dei portacorazze ove avwiena la frantumazione
finale {franfumazione per compressione).

La resa della macchina, in termini di curva granulometrica e di produzione oraria, viene influenza-
la pnincipaimente dal seguenti parametri di funzicnamento:
= quantita e qualila del mateniale in alinentazions, subordinata alla potenza del motore
Fvelocitd del rotore
F stato di usura dei martall
# regofaziona dei ponacorazze in uscita

Variando opportunamente questi paramelri, 5| put oftenere la messa a punto in funzione dalla
curva granulometrica e della produzione desiderate.

10.3 Aw'[nmanta

—

La prima messa in funzione del muiino deve essere effettuata da personale competente, che
abbia preferibilmante maturato una cera esperienza nella conduzione di macchine di quesio fipo
od c:?;hla letlo e compreso il presente manuale, In ogni caso dovrd attenersi alle indicazioni sotio
riportata.
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E' consigliabile che durante k2 manovre di prime avviamento sia presente anche lelettricista che
ha eseguito impianto, | quale dovra procedere con molta probabilita alle opporiune tarature dei
dispositivi elettrict di controllo e protezionsa.

Una volta installato it mulino, procedere come segue:

« provara a ruofare manualmenta il rotore del muling as-
sicurandosi che non vi siano indurimenti. rumorn ano-
mali o aliro che possa ostacolare 'avviamenio; in caso
conlrario sard nacassario aprire (8 macchina ed ese-
guire le opporiune vadfiche (vedere Ia sezione ralativa
alla manutenziona, pii avanti nel manuale)

= IL ROTCRE PUO ESSERE MESSO IN ROTAZIONE
AGENDO LENTAMENTE SULLA PULEGGIA.

T JQUANDC IL ROTORE VIENE MESSO IN MOVI-
MENTD, AGIRE CON MOLTA CAUTELA E TENE-
RE LE MANI FUORI DAL PERCORSO DEI MAR-

1 ([TELLI, N PARTICOLAR MODO DALLA ZONA

* ICOMPRESA FRA | MARTELLI E LE FIANCATE
DELLA MACCHINA, ONDE EVITARE DI FERIRSL.

g, 2

- accerarsi che la macchina sia perfettamente chiusa con i tirant! di chiusura fig. 2/A bloceati;

- varficare che | motore sia ancorato saldamente e le cinghie di rasmissione lesa correttamen-
e e protetie dal carier copricinghie;
= agwyiare | motore ed attendare che il muling sia a velocita di regime;

TALVOLTA POSSONO SORGERE DIFFICOLTA IN FASE DI PRIMO AVVIAMENTO SE LE
SOGLIE DI INTERVENTO DELLE PROTEZIONI DEL MOTORE (TERMICHE) SONO RE-
GOLATE TROPPO BASSE; OCCORRE TENERE CONTO DEL NOTEVOLE MOMENTO
O'INERZIA DEL ROTORE ED AUMENTARE OPPORTUNAMENTE IL TEMPO DI PERMA-
NENZA DELL'AVVIAMENTO NELLA FASE DI STELLA. ATTENDERE CHE IL ROTORE
SIA FERMO E RIPETERE LE OPERAZIONI DI AVVIAMENTO.

Veders aventualments alfri suggerimenti nel capitolo "Difficoita - Consigh per ['ulilizzo - Ricerca
guasti,
Se Fayviamento & avwendto senza problemi g non vi sona rumad o vibrazioni anomale. procederne
COME Segue
immettere acqua attraverso la bocca di canco (uno o due secchi sono sufficienti) in modo che
con la successiva frantumazione dellinerte vengano ad ostruirsi eventuall fessure nella came-
1a;
azionare il nastra di alimeniazione del materizle e leventuake alimanialore vibrante, Il Nusso
del matesiala in antrata dovra essere regolato in modo tale che il motore laven al 50% del cari-
co massimo, Dopo una decina di minutl, S8 twlte & regolare, aumentare 'alimentazione fino a
far aszorbire al motore | 20% circa della commente di targa.

lenere in osservazione, per kg prime ore, i funzionamento del muling

E' importante che i muling venga elimentato in modo uniforme con il meteriale ben disiribwiio
sulla larghezza della bocca.

5i consiglia di invertire i senso di rolazione del rotore ogni giormo, in modo da rendere omogenea
l'usura delle parii. A tale scopo deve essere previsio un invertitore di fase nel guadro di comando,
come specificate al paragrafo Impiants elettrica”,

E:} LA OMT, SU RICHIESTA DEL CLIENTE, PUD INVIARE PROPRIO PERSONALE A
COADIIVARE L'INSTALLAZIONE DELLA MACCHINA.

"
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10.4 Apertura in uscita e regolazione del portacorazze mabile

La mecchina possiede una regolazione che consante di vanara !.'a distanza fra | mariell e Ia co-
razze. (luesta regolazione consente, entro ceri imiti, di variare la nisposia granulometnca del
muline. Non sempre una ndotta apertura in uscita genera un'elevata produziona di fini; puo acca-
dere che si ottenga solamente una maggiore richiesta di potenza cel motore senza wntaggi reali
in termini di produzione e di usura. Qualche prova sara sufficienta per determinare la giusta aper-
tura a cul ragolare la macchina

E’ buona norma regolare lale apertura in modo che, alla normale alimentazione del muline, cor-
sponda un assorbimento del motore pari a circa il 90% del valore di targa.

La distanza tra martelli @ corazze, una volta individuata la misura che pii soddisfa la produziona,
deve sssere fpnstinata man mano che le usure aumentano (la frequenza con cui occorme interve-
nire dipende in larga misura dal tenore di abrasivitd del materiale e dal grado di umidita; diventa
comunque necessano un aggiustamento quando si nota uno scadimento del pmcluttu frantuma-
to).

Far effettuare |2 regolazione, proceders in quesio mado:

fig. 3

- arotore fermo @ impianto elettrico in sicurezza, aprire | due sporielli dispezione (fig. 4/A) sl-
tuati nella parte inferore dal muling, ingliends dapprima le copiglie (fig. 4/B), sfilando quindi i
Estalli di bloccaggio (fig. 4/C) 8, facendo ruotare a manao |l rotore, portare | martelli n comspon-
denza delrapertura. Si potra cosi rlevare la distanza esistenle tra | marteli e le corazze (fig.
3)

IL ROTORE PUC) ESSERE MESSO IN ROTAZIONE AGENDO LENTAMENTE SULLA PU-
& LEGGIA.

QUANDO IL ROTORE VIENE MESSO IN MOVIMENTO, AGIRE CON MOLTA CAUTELA,
TENERE LE MANI FUORI DAL PERCORSO DEl MARTELLI IN PARTICOLAR MODO
DALLA ZONA COMPRESA FRA | MARTELLI E LE FIANCATE DELLA MACCHINA, ONDE
EVITARE DI FERIRSI.

« aflentare le viti che bloccano il piatio di aresto (fg.
+ BIA),;
- agira sul dispositivi di regolazione (fig, 5/C), spostando
i dadi sui due lati. Controllare con un metro che la rego-
lazione sia la stessa in entrambi | irant;

= controllare attraverso lo sponello dispemone (a regola-
Fiona ottenuta, facendo ruotare manuakmenta il rofore,
varificare che | marsil s@ano sufficlenternenia distanh
dalle corazza, onde evitare collisioni in fase di avwia-
mento.
poriare il platto di arresto (fig. 5/4) a contatto con il car-
ter coprimacchina e serrare & fondo |@ viti che lo trat-
b ngong
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Solitamente una regolazione compresa fra 15 @ 25 mm consente di ottenera buani risultat:

N.B.: | bulloni {fig. 5/B) che trattengono i dispositivi di regolazione costituiscono elementi di sicu-
rezza per la macching, in quanto @ possibile la loro rotiura nel caso in cui venga introdotto nella
macchina un pezzo non frantumabie. In seguito a rottura vanno sostituiti con alti di pan diametro
& classe di resistenza (classe 5.8).

Il pialto d"arresto (fig, 5/A), che ha la funzione di rattenere alla dislanza necessana | portacoraz-
ze al fine di evitame |& collisione con i martalli in caso di roftura dei bulloni di sicurazza, va sem-
pre riporiato alla posizione originaria (a contatto con il carter coprimacchina) ogni qualvolia si in-
tervenga sulla regolazione della distanza corazze-martelli.

La macchina sara pronta per essera ravviata dopo che saranno chiusi | due sportelli di ispezione
con una procedura inversa a quella di apertura.

SOSTITUIRE | BULLONI FIG. 5/8 CON ALTRI DI DIAMETRO MAGGIORE O CLASSE DI
RESISTENZA SUPERIORE PUO COMPORTARE RISCHI DI DANNEGGIAMENTO AL SI-
STEMA DI REGOLAZIONE DELLA MACCHINA O ALLA MACCHINA STESSA NEL CASO
ENTRI NEL MULING UN PEZZ0O NON FRANTUMABILE., .

. SE QUEST! BULLONI 5| ROMPONO FREQUENTEMENTE E OPPORTUNO CONTROL-
LARE CHE IL MATERIALE IN ENTRATA NON CONTENGA PEZZ| METALLICI O ALTRI
NON FRANTUMABILL
IN CASO AFFERMATIVO SARA NECESSARIO PREDISPORRE OPPORTUNI DISPOSITI-
VI (DEFERRIZZATORE/RIVELATORE DI METALLI) ATTI AD INTERCETTARE DETTI
PEZZ| ESTRANEL

10.5 Vibrazioni del mulino

Dwrante il funzionamento & possibile cha la macchina produca piccole e transitane vibrazioni, do-
vute principaimente all'accumulo di matenale sul rolore, con maggiore probabdita se si tratta di
materiale bagnato. Non sono particolarmente insidiose,

Le wvibrazioni che possono preoccupare sono quelle continue. Mell'eventualita si presentasserc
wibrazani di quests tipo, farmare || mulino & consultare il capitolo “Difficoltd — Consigl per F'utiliz-
z0 — Ricerca guash™

o

Se le vibrazioni permangono nonostante le venfiche e e misure intreprese, consultare il servizio
di assistenza,

IVIBRAZIONI MARCATE E CONTINUE STANNO AD INDICARE UN'ANOMALIA NEL FUN-
ONAMENTO DEL MULING CHE PUO DAR LUOGD AD EVENTI PERICOLOSI PER IL
MULINO STESSO E PER GLI OPERATORI.

INTERROMPERE L'ALIMENTAZIONE DI MATERIALE E FERMARE LA MACCHINA.
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[11. MANUTENZIONE, SOSTITUZIONE PARTI USURA E CONTROLLI

RIMA DI APRIRE IL MULINO, PER QUALSIASI OPERAZIONE DI CONTROLLO O MA-
UTENZIONE, ASSICURARSI CHE IL ROTORE SIA FERMO E LA MACCHINA IN SICU-
EZZA |posizione del selettore modale su "MANUTENZIONE", chiave di azionamento

tratta).

LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE PREVEDONO LO SPOSTAMENTO D PEZZl DI
PESO RAGGUARDEVOLE, CON NECESSITA DI IMPIEGO DI MEZZI DI SOLLEVAMEN-
TO. E' INDISPENSABILE CHE TALI OPERAZIONI SIAND SVOLTE DA PERSONALE
COMPETENTE, CHE ABBIA A DISPOSIZIONE LE ATTREZZATURE NECESSARIE E CHE
SEGUA SCRUPOLOSAMENTE LE FAS| SOTTORIPORTATE.

| PESI DELLE PARTI USURA SONO RIPORTATI NEL CAPITOLO "ALLESTIMENTO™.

S| RACCOMANDA DI UTILIZZARE | DISPOSITIVI DI PROTEZIONI INDIVIDUALL

La macchina possiede una duplica apertura per poler ispezionare l'intermo. Una delie due aparnu-
re & sagomata in modo da rendere pid agevole la sostiluzione delle parti di usura del rotore

Per aprira il mulino, procedera nel seguanta modo.

11.1 Ispezione della camera di frantumazione e apertura del mulino

s ———] e, —
| - {
it | _ B
R AT S
;1i= I F'rE U = —
J o RN \ i s
f i ] ek - |i' 3
/TR 1N | e le-
_-':':' 'L—' . I!..-....l '::' -IT—L"I 'E_-'
Y & e IO L _'"—'J_q'pg
Vo L= | ] ey 4
i | i i -.':'.--'_ ==
llll' i - i ' o - | [ Lﬂ
lll.l : [ = =|' ' ||_r i L =
= ORI i I | =) 'x__.-
fig. & : fig. 7

+ acceriarsi che o sparzio atiguo alla parte che 3 deve aprire sia libero da persone od ostacol; a
macchina ferma e impianto eletirico in sicurezza, togliere || caner coprifiange che copre il sup-
porto del cuscinetto ubicato sul lato opposto alla puleggia (fig. /A,

- allentare i dadi di fissaggio dei tiranti (fig. 7rA);

- sfilara le piasirine (fig. 7/8) e far indietreggiare i tiranti (fig. 7/C);

- collegare | cilindri di apertura (fig. 8/A) alla pompa idraubca (fig. B/B) tramite | tubi flassibii nelle
rispettive posizioni C — D. Azionare quindi il dispositivo.

1 RTARE SEMFRE LA PARTE MOBILE A FINE CORSA DI APERTURA PRIMA DI AC-
+ |[CEDERE ALL'INTERNO DELLA MACCHINA
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LUna volta terminala lispezione:
prima di richiudere i muline provvede-
re @ pulire le imposte dell’apertura dai
ragidui di materiale frantumato che po-
trebbers rendere difficoltosa la chiusu-
FE;
azionare | dlindri nel senso inverso,
fino a portare la pare mobile nella po-
gizione originale di macchina chiusa,
insenre | franti ed infilare le piastrine;

» avvitare & siringere a fondo | dadi di
fissaggio dei tirandi;
rimentare il carer copriflange.,

o

fig. B

| martelii (fig.®A) costituiscong il dispositiva
principale atto a frantumare il materiale in en-
frata e vengono reakzzal in accial al manga-
nese oppure in lega al cromo. La scella
del’'unc o dellaliro lipo & dettata dailla pezza-
fura e dal grado di abrasivita def matenale da
Irattara.

| mareli sono tenuli in posizione tramie | -
spositivi di bloccaggeo (fig. 9/8),

Questi bloccaggi servono a enere in posizio-
ne il martello neila fase di avwiamento; una
volta che |la macchina ha iniziato a favorare,
per effetto della forza centrifuga, | marieli si
bloccheranno stabiimente. || materake che si
andra a depositare nellinterstizio esistente fra
il martelle ed il rolore contribuird a bleccare
fig. 9 definitivamente le parti.

La durata dei martelli dipenda in larga misura dall’abrasivita e dal tenore di umidita dell'inene da
frapfumare, Debbono essere soslitult guando la loro sporgenza rispetio al rotore {fig. 2/C) non
consente pid di ollenere una cometla frantumazione; solitamente vengono sfruttat] fino a 7-8 cm
di sporgenza residua se le usure sono distribulle in modo omogenes su tutta la lunghezza,

Un po” di pratica sara sufficiente per riconoscers il momento opporuno per sostituirli

INSISTERE NELLO SFRUTTAMENTO DEI MARTELLI OLTRE QUANTO PREVISTO,
CAUSA SOVRAUSURE E ROTTURE A CARICO DELLE PROTEZIONI DEL ROTORE
{COPRIVOLANO) E, A LUNGC ANDARE, PUO PROVOCARE USURE IMPORTANTI NON
RECUPERABILI A CARICO DEGLI ELEMENTI DEL ROTORE.

Parirotari a 2 & a 3 file di martelli deve essere effettuata obbligatoriamanie la sostituzione dell’in-
tera serie dei martelli montati nel muling, Pud essere convenianta, nal mulini con rolore a 4 file di

mareli, zostifuire ? file diametralmente opposte invece che lulfe e 4, nel caso si debba lavorare
malteriale con pezzatura moMo ridotta all'origine

Consigliamo di provwedere per lempo ai reperimento del martelll nuovi e di lenema In casa una
cera scorta (solitamente un paic di cambi). Al ricevimento della merce occome controliare anaitut-
to che i marteli abbiano tulli lo slesso peso (una accurala verifica melle al ripar da successivi
problemi di bilanciatura).

Fer effetiuare |a sostiuzione, procedere come seque:
s
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OMT. sr.l PARTE FUNZIONALE

RISORSE: 2 parsone — ATTREZZATURA: 1 martello pesante; 1 leva o piede di porco, 1 di-
spositivo di sollevamento da Kg 200 con fune, catenella o corda tessile {consigliamo di ub-
lizzare un‘attrezzatura di sollevamento a bandiera),

- praparare | marel nuovi nelle vicinanze del-
la macchina, possibilmenta a tema;

munirsi dell'atirezzatura di sollevamento ne-
cassaria @ verificare che imbracature, funi,
BCC., siana in ordine;

togliere il carer coprifienge;

aprire |a macchina come descriio al para-
grafo "Ispezionare la camera di frantumaszio-
ne = aperiura del muling”

» ©on la dovuta cautela ruotare a mano i noto-
@ fino & posizionare il marelo nella posizio-
na verticale ed inserire || pemic di bloccaggio
{fig. 10/4) entro il foro ricavato nella flangia

fig. 10 di testa dell'albero, assicurandosi che vi en-

tri per tutta la lunghezza dello stelo,

. IL ROTORE PUO ESSERE MESSO IN ROTAZIONE AGENDO LENTAMENTE SULLA PL-
" LEGGIA.

IL ROTORE DEVE ESSERE MOSSO LENTAMENTE, QUEL TANTO CHE BASTA PER
FAR CORRISPONDERE | FORI DI BLOGCCAGGIO SULLA FLANGIA DI TESTA DELL'AL-
| |BERD.
* L NOTEVOLE MOVIMENTO D'INERZIA CHE POSSIEDE PUO DAR LUOGO AD EVENTI
__|PERICOLDSI PER L'OPERATORE, SE FATTO RUOTARE CON FORZA,

+ liberare lo spazio scttostante || martello da residul di matenale in modo da poter togliere | di-
spositivi di bloccaggio,
» logliere | dispositivi di bloccaagio del martello (fig. 9/B) svitando la vite,
shloccare i| martello dalla propria posizione battendo con una mazzuola in senso verticale,
MARTELLI IN LEGA AL CROMO (CH VI, DUR 25, ECC.) SONO FRAGILI E POSS0ONO
SCHEGGIARS! FACILMENTE, PROVOCANDO UN POSSIBILE PERICOLO PER GLI
DPERATORI. PER PREVENIRE QUESTO, VI CONSIGLIAMO D1 INTERPORRE UN PEZ-

ZO DI PIATTO IN FERRO DOLCE FRA LA MAZZA ED IL MARTELLO. IN OGNI CASO BI-
SOGNA UTILIZZARE | DP1 NECESSARI FER EVITARE DI FERIRSI {GUANTI ED OCCHIA-

L)
imbracare bene il martello da togliere mediante una catenelia od una fune posta attomo alla
parte centrale, come un cappio;

sollavare lepgermenta il martello e farko scomare allintemo della propria sede fing a portaro
fuori per bucna parte;

togliere Iimbracalura dal'interno & podarla allesterno, assicurandosi che i martello sia ben
railenutlo,

esirarre il martello e riporio a tarra;
- pulire bena la sede del marnells, ora hbera;
» irmbracare ed insarire il marsllo nuovo, sequendo a ntrosa le Istruzioni Sopra nportate;

rimattere il dispasitive di bloccaggio del martella (fig. 8/B) ed avvitare la vite.
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=I1PER EFFETTO DELLA SOSTITUZIONE DI UNA PARTE CONSISTENTE, IL ROTORE SI
'TROVA ORA AD ESSERE SBILANCIATO E, DI CONSEGUENZA, TOGLIENDO IL PERNO
Dl BLOCCAGGIO (FIG. 10/A), TENDERA A RIPORTARSI IN POSIZIONE DI EQUILIBRIO,
SCILLANDO PIU VOLTE.
FRIMA DI TOGLIERE IL PERNO DI BLOCCAGGIO, ASSICURARSI CHE NON VI SIANG
ALTRE PERSONE IN PROSSIMITA DEL ROTORE, TOGLIERE EVENTUALI ATTREZZI
DALLA CAMERA Dl FRANTUMAZIONE E TEMERE LE MANI FUDRI DAL PERCORSC DEI
MARTELLI. NON TENTARE IN ALCUN MODO DI RALLENTARE L'OSCILLAZIONE DEL
ROTORE MA ATTENDERNE LO SMORZAMENTO SPONTANEQC.

togliers il permo di bloccaggio (g 10/4) & lasciare che il rotore si fermi;
rpeters la operazioni sopra nportate per | rimanenti martel.
Una volta sosfituiti | martedl:
chiudere la macchina;
+ nimentare il carter coprifiange;
regolare |a distanza martelli — corazze come descritto nel paragrafo "Aperlura In uscita e rego-
lazione dei portacorazza”.
11.3 Saostituzione dei coprivolano

| coprivolana (fig. 11/A) seno placche curve, realizzats in acciaio al manganese, che servono a
proteggere il rotore dallabrasione causata dal materiale: tendono ad una maggiore uswa nel lato
vicing al martedlo.

Essendo revershil, possono venira capovolli per essans sfruttafi complatamente.

Il cambio avviens generalments dopo 6-8 cambil dei martelli, & conviene venga effetiuato assie-
me alla sostituzione dei martedl.

Proceders come Saque
RISORSE: 1 persona- ATTREZZATURA: 1 manello, 1 cacciaspine grande, 1 pinza per co-
piglie

. controllare anzitutto che i coprivolani nuovi che si andranno ad installare abbiano ko stesso
paso (una accurata verifica mette al nparo da successivi problemi di bilanciatura),

- predispome i coprivolano nuovi nelle vicinan-
ze della macchina, possibimente a larra;

« aprre la macchina come descritio al para-
grafo ‘lspezionara fa camera di frantumazic-
ne = apertura del muling”;

« con la dovuta cautela, nuotare a mano il ro-
tare fino @8 posizionare il martedlo in posizio-
e vericale ed inserire il parno di bloccaggio
(fig. 10vA) entro il foro ricavate nella flangia
di testa dellalbero, assicurandosi che vi en-
tri per tutla la lunghezza delio stelo;
sfilgre le copighe & togliere i parmi (fig. 11/8)
[berando cosi il coprivalano da sostifuire,

«  nmontara || nuovo coprivolana,

. proceders came sopra descritto per gh aitri
fig. 11 coprivolani in linea.
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=|PER EFFETTO DELLA SOSTITUZIONE DI UNA PARTE CONSISTENTE, IL ROTORE Sl
TROVA ORA AD ESSERE SBILANCIATO E, DI CONSEGUENZA, TOGLIENDO IL PERNO
D1 BLOCCAGGIO (FIG. 10/8), TENDERA A RIPORTARSI IN POSIZIONE DI EQUILIBRIO,
OSCILLANDO PIU VOLTE.

PRIMA DI TOGLIERE IL PERNO DI BLOCCAGGIO, ASSICURARSI CHE NON VI SIANO
|ALTRE PERSONE IN PROSSIMITA DEL ROTORE, TOGLIERE EVENTUALI ATTREZZ|
DALLA CAMERA DI FRANTUMAZIONE E TENERE LE MANI FUDRI DAL PERCORSO DEI
MARTELLL NON TENTARE IN ALCUN MODO DI RALLENTARE L'OSCILLAZIONE DEL
|ROTORE MA ATTENDERNE LO SMORZAMENTO SPONTANEQ.

11.4 Il rivestimento interme - la mmutgm_dal_nml_im

Il rivestimento del muling & costituito da;

una serie di corazze (fig. 12/4), deniche
fra loro a parte ['ulima, in basso, delta co-
razza terminale, che hanno la funzione di
creare una robusta superficie di impatio
per il materiale che vi viens proiettatn con-
tro dal marelll. Sene costruite in ac-ciaio
al Manganese o lega al Cromo; la scelta
dipende dalle carattenstiche del malenale
da frantumare (pezzatura e grade di abra-

sivita). Le corazze appoggliane su una la-
P miara curva di spessore notevole, detta

> R pontacorazze, che fa da sastagno.
et = una serie d mastre (fig. 12/8), di vario pro-

filo, che servono a proteggera dalfuswia e

flancate. Yengono costruile in acciaio al

Manganease, in lega al Cromo oppuré in

lamiera speciaie antiusura, la cui scelta

dipenda, anche gul, da fation legatli ale
fig. 12 caratteristiche del materiaba.

L'usura del rivestimento intemo non procede in modo omogeneo:
* |e corazze tenderanno @ consumarsi maggiormante nella zona di iImpatlo del matariale (com-
presa solitamente fra la seconda e 1a sesta corazza dallalto) & nella panle larminale infarore;

* | piastre laterali 5i consumeranno prevalentermante nella zona di passaggio dei martalli

Di conseguenza sarda nacessaro controflare regolarmente gueste zone e provwedere per tempo
glle necessane sostituzioni.

Consigliamo di tenere in casa una certa scorta (@lmeno una decina di corazze, due corazze ter-
minali ed una venting di piasire, diec quqdm’la e dieci rattangolan).

Mel caso s vogiia sostituire completameante il nivestimento del muling, consigliame di smontare i
due portacorazze a di togliere il rotore, in modo da facilitare le operszioni di manutenziona (con-
sultare la serione specifica pid avanti).

11.5 Sostituzione delle corazze e dalla plastre laterali

Le corazze possiedono un diverso tipo di bloccaggio, a seconda del matenale di cu sono costrui-

ter:

%+ e corazze in accigio al Manganese presentano posieriormente un codolo, provvisio di asola,
entro cui infilare il cuneo di bloccaggio (g, 137A);

<+ quelle in lega al Crome vengono invece bloccate tramite un prigionierc da avvitarsi entro 'ap-
posito foro ricavato sul lato piano deflz fusione (fig. 12/B}
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| cunei di bloccaggio delle corazze in acciaio al Manganese possono essara riutilizzati piu volle,
mentre i prigionieri delle corazze in lega debbono essere sostifuifi con le nuove corazze, ed &

guindi necessario tename una scona.
Per sostituire le CORAZZE si pud procedere in due modi, a seconda del numero & dellubicazio-
ne delle corazze da soskiluire.
Se [intervento inleressa le corazze terminali o quelle inferiori vicine alle scarico, proceders
come segue.

RISORSE: 2 parsone — ATTREZZATURA. altrezzalura di sollevamento bandiera
ﬁ w Ccorszze In acciaio al Manganese: 1 martelle pesante, 1 cacciaspine grande, 1 pinza per

copiglis
» corazze in lega al Cromo: 1 chiave esagonale da 46 con prolunga, 1 martelio medio

Lk |

fig. 13 fig. 14
« predisporre le nuove corazze in prossimita della macching, a terra; s& del tipo in lega al Cramo
debbono avere i prigionier gia montati @ bloccati;
= togliere i carter coprimacchina inferiori (fig. 14/A), svitando i dadi che |i tratiengono
aprire la macchina come descritio al paragrafo "Ispezionare la camera di frantumazicne —
apertura del muling™;
individuare |a corazza da sostiluire,
richiudere la macchina,
nmuovere | dispositivi di boccaggio (fig 13/4,B8);
aprire la macchina.

PER ESEGUIRE LE MANOVRE DESCRITTE QUI DI SEGUITO E OBBELIGATORIO OS-
SERVARE TUTTE LE PRESCRIZION IN MATERIA DI SICUREZZA E ADOTTARE | DI-
SPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALI PREVISTI DALLE NORME IN VIGORE (SCAR-
| ||PE ANTINFORTUNISTICHE, GUANTI, OCCHIALI). LA MOVIMENTAZIDNE DI PARTI CHE
* ||SUPERANO | 30 Kg PER PERSONA DEVE ESSERE EFFETTUATA UTILIZZANDO | DI-
SPOSITIVI DI SOLLEVAMENTO. IL PESO DELLE PARTI DI USURA 51 TROVA AL CAFI-

|| TOLO “ALLESTIMENTO".

26

™ T OFF OFF OV FF F F O fF Orm T OmmOrT O OFF O T O OO O OIT T O MY M MmO o e o e e W



O.M.T. s.r.l. PARTE FUNZIOMNALE

« pulire accuratameanis la sede di appoggio;

« portare la nuova corazza alla base dellinlemno facechng & posizionarla sul portacorazse;
richiucara la maecchina seguendo a ntroso |a procedura descritta;

. hloccare la corazza dall'esterno inserendsa il cunao con copiglie (se del tipo in acciaio al Man-
ganese) o inserendo la rondella ed avvitarndo il dado ed il controdado (se del fipo in lega al
Croma).

OSSERVARE SCRUPOLOSAMENTE | DATI DI SERRAGGIO DELLE VITI, COME RIPOR-
TATO ALLA TAVOLA “SEZIONE MACCHINA" IN APPENDICE AL PRESENTE MANUALE.

CFF STRINGERE EGCESSIWVAMENTE PUO CAUSARE IL DISTACCO DEL PRIGIONIERO
DELLA CORAZZA, CON CONSEGUENTI POSSIBILI DANNI ANCHE GRAVI PER LA
MACCHINA.

rimontare i carter coprimacchina (fig. 14/A) avvitando | dadi che b bloccang;

rimontare (| carter copriflange, come descritto al paragrafo “lspezionare la camera di frantuma-
zione — apertura del mulino”;

- regolare |a distanza marelli — corazze come riportato al paragrafo “Apertura in uscita e regola-
zione dai portacorazze”

Sa si devono sostituire e corazze superiori o un numero rilevante di pezzi, @ necessano nNmMuo-
vere fintara portacorazze dalla macching ed eseguire I'nbervento con porlacorazze a terra, pro-
cedendo come segue:
RISORSE: 3 persone — ATTREZZATURA: 1 dispositivo di sollevamento mobile con portata
adeguata al peso dei porlacorazze completo (v, “Scheda Tecnica)
« corazze in acciaio al Manganese: 1 marello pesante, 1 cacciasping grande, 1 pinza per
copiglie
« corazze in lega al Crome: 1 chiave esagonale da 46, 1 chiave asagonale da 41 con pro-
lunga, 1 chiave esagonale da 65 con prolunga, 1 martello medio

L"OPERAZIONE DI RIMOZIONE E POSIZIDNAMENTO DEL PORTACORAZIE COMPOR-
TA LA MOVIMENTAZIONE DI PEZZI PESANTI E L'UTILIZZO DI DISPOSITIVI DI SOLLE-
VAMENTO. TALI OPERAZIONI DEBBONO ESSERE ESEGUITE DA PERSONALE COM-
PETENTE, CON BUONE CONOSCENZE DI MECCANICA, IN POSSESS0 DELL'ATTRELZ-

,TURA NECESSARIA ED IN SICUREZZA. IL PESO DEL PORTACORAZZE COMPLETO
E RIPORTATO NELLA "SCHEDA TECNICA".

predisporre ke NUovE Corazre in pros-
simita della macchina, a tema; se del
lipo in lega al Cromo debbono avere
i priggicnier gia montati @ bloccatt,

- toghere | carter coprimacchina (fig
14if,B) svitando | dadi che || tratten-
gonoe,

« agganciare uno dei due poriacorazze
con il mezzo di sollevamenta, in cormi-
spondenza del foro che s trova n
alta, sulla nervatura centrale & portar-
lo leggarmente in  fensione (fig.
18/A),
nmucvera || distanziale che unisce e
due fiancate (fig. 15/8), svitando |
dadi e togliendo il pema centrale; svi-
tare i dadi e sfilare | pamo di fulere
(fig. 15/C},
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evitare | dadi dei tranti di regolazione (fig. 15/0), era il pertacorazze pud esserse portato fuori
dalle fiancate e posio a tamra,

posizionare il portacorazze con | dispositivi di bloccaggic verso ['alto e provveders a rimuovers
quelli che interessano je corazze da sostituire; le corazze usurate cadranno 8 sucho;

- capovolgere d porfacorazze e pulire le zene libere;
- ingerire al loro posto le nuove corazze e blocearle da sofio, anche se non in modo definilive:
sollevara il portacorazze e provvaders al bloccaggio definitive delle corazze sostituite,

« controllare lintegritd della bavetta in gomma che fa da tenula |aterale al portacorazze (fig.

14/C), ed evenlualmente sostituila se danneggiala o usurata; controllare 'ntegrith delle pia-
stre laterali situate nella zona di lavoro dei ponacorazze, ed eventualmente sostituide (v. para-
grafo che segue);
- mimontara il portacorazze sulla macching, nmentare | distanziali ed i tiranti iMossi in precedan-
za,
rimontara i carter coprimacchina,
regolare la distanza marielli — corazze come riportato al paragrafo "Apertura in uscita & regola-
Zione dei portacorazze”

Le piastre laterali possiedono un diverso tipe di bloccaggio, a seconda del matenale di cui song

cosliluite:

+ le plastre in accialo al Manganese presenianc al centro un foro conico entre il quale trova al-
loggiamento una vite a testa trencoconica adatta & vengono bloccate dall'estermo mediante
rosetta, dado e dado elastico,

<+ e piastre in lamiera anfiusura ed in fega al Croma hanno un foro passante filettato e vengono
bloccate avvitando dal'esterno una vite a lesta esagonale con roseita di sicurezza

La sostiluzione & piuttosto agevole, visto che | bloccaggl sono raggiungibili dall'estemo & le pia-
stre sono facimente riposizionabili una volta aperta la macchina. Fanno eccezione le piasire che
=i frovano in comispondenza dai porfacorazze, peraliro soggette ad un'usura notevolmente infa-
riore rispetto alle altre, la cul sostituzione prevedse la rimozione dei poracorazze (v, pamgrafo
pracedante).

Per sostituire ke PIASTRE LATERALI, proceders nel modo seguante

| JI-E MANGVRE CHE SEGUONCQ PREVEDONO L'ACCESSO DI PERSONALE ALLA CA-

| IMERA DI FRANTUMAZIONE E IL SOLLEVAMENTO DI PEZZI DI UN CERTO PESO: E IM-

PORTANTE CHE VENGANO OSSERVATE TUTTE LE PRESCRIZIONI IN MATERIA DI Si-

] CUREZZA E CHE SIANC ADOTTATI | DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALI NE-

= ||[CESSARI (SCARPE ANTINFORTUNISTICHE, GUANTI, OCCHIALIL). BLOCCARE IL RO-

TORE MEDIANTE IL PERNO DI BLOCCAGGIO (FIG. 11/A) ONDE EVITARE MOVIMENT

IMPREVISTI. IL PESO DELLE PARTI DI USURA 51 TROVA AL CAPITOLO “ALLESTI-
MENTO".

’x RISORSE; 7 persone- ATTREZZATURA. 1 chiave esagonale da 36 con proiunga

predispome le nucve piasire in prossimita della macchina;
aprire la macchina come descrito al paragrafo “Ispezionare la camera di frantumazione —
aperura dal muling”,

= individuare le piastre che debbono essere sostituite;

allantare dall'estarno il dado o la vite che trattengono |a piastra interessata, sostenendola nel
contempo dall'interno, per avitare che cada addoseo al personale o finisca nel cassone di sca-
fico,

+ pulire al meglic la sede, inserire la nuova piastra e bloccarla dali'esterno, come in ongine,

28
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OSSERVARE SCRUPOLOSAMENTE | DATI DI SERRAGGIO DELLE VITI, COME RIFOR-
TATO ALLA TAVOLA “SEZIONE MACCHINA™ IN APPENDICE AL PRESENTE MANUALE.

tF~ STRINGERE ECCESSIVAMENTE PUO CAUSARE IL DISTACCO DEL PRIGIONIERO
DELLA CORAZZA, CON CONSEGUENTI POSSIBILI DANNI ANCHE GRAVI PER LA
MACCHINA.

11.6 Altre parti di usura

La bocca di carico del muling (fig. 1/A} contiene delle parti soggette ad usura. Per la lom
sostluzione operane come Segue:

g « syitare ke vili fig. 16/A ed agganciare la
bocta con un mezzo Jdi sollevamento
appropriaio (il peso della bocca di cari-
co completa & riporiato nella “Scheds
Tecnica”] tramite il goifare situato sopra
il coparchio della stessa;

sollevarlz ed appoggiaria a temra;

« gvitare le vili (fig. 18/B) che bloccano ie
piastre di prolezions e b vili che bloc-
cana il coperchio (fig. 16/C),
sfilare le piastre di protezione ({fig
i8/D, E, F, G, HY;

inzerire le nuove piasire di protezione,
blaccandole con le relative vili,

rimettera || coparchio & bloccarls con le
sue vili, avendo cura di sostituire le ba-
vette in gomma (fig. 16/), se usurate;

fig. 16
« rimontare la bocca di carico sul mulno bloccandola con ke relative vili di fissagaio.

La bocchetia di alimentaziona (fig. 1/B) confiene delle parll soggette ad usura, Per la laro
sostiluzione operare come segue;

svitara be viti (fig. 16/AY;

con un mezzo di sollevamento idoneo

£ (il peso della bocca di carico & indica-

e v to nella "Scheda Tecnica”) agganciare

la bocca di carco tramite il golfare si-
tuato sopra il coperchio della stessa;

solievara ed appoggiaria a temra;

] 3 | I «  svilare | dadi (fig. 17/A) & loghiere gh
s : -+ - | B - elemanti laterali (fig. 17/8);

: ; . « sollevare con un mezzo di solieva-
= | T = { mento approprialo (il peso deli'ele-

: _ B mento trasversale & indicato nel capi-
= |..I___!_._l_-—— ok “Allestimento™) g elemant tra-
sversall (fig 17/G);

- poszionare | nuovi elemanti traswver-
sali e successivamente quelli laterali,
bloccandali con le loro wviti.

fig. 17
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Il cassone di scarico (fig. 1/F) contiene delle parti soggette ad usura. Per la loro sostiuzione
Gperare coms Segue;

« svitare | dadi (fig. 18/B) che fissano Il cassone di scarico supplementare (fig. 18/A);
imbracare il cassone supplementare
con un mezzo di sollevamento appro-
priato (il peso del cassone di scarico
supplementare & riporato nella "Sche-
da Tecnica®), sollevario ed appoggiaro
a terra;

imbracare il cassone di scarico (fig,
18/C) con ko slesso mezzo di sollava-
meanto (il peso del cassone di scarico &
riportato nella “Scheda Tecnica™), svita-
re la viti {fig. 18/0} e sfilare | cassone
di scarico dal basamenta di sostegno
della macchina, appoggiandolo a terra;

sosliluire le piastre di proleziona svi-
tando le laro vili di bloccaggio:

fiposizionarg | tutto EEBQLIHI‘IHEI e ma-
naovre sopra descritte in senso inverso

fig. 18

11.7 Dove sono elencate lv parti usura

Le parti soggette ad usura, che debbono essers sosliluite periodicamente, sono evidenziate con
il simbolo "7 sulfelenco parti macching & sono elencale, per quasta macchina, al capitolo "Alle-
stimento”

Consigliamo di leneme in casa una cerla scorla. Negli ordini specificare se la fornitura deve com-
prendere anche le eventuali viterie di fissaggio.
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[12. CONTROLLI PERIODICI

Per una cormatta conduzions della macchina, € necessano effetiuare penodicamente dei contralli,
al fine di indlividuara per tempo eventuall usure & pradisporme la relativa manutenzione.

A titolo indicativo fiportiamo alcune scadenze rifente alla macching con matenali ad abrasvita
medio-alia & softoposta a sfruttamento normale (cicli giornalien di 8 ore). Dette scadenza posso-
no varare anche sensibilmente con condiziona di impiego diverse.

Dopo 30-40 ore di funzionamento dalla prima messa in servizio

Aprire il muling e verificare 1o stato di usura dei martelli. Con materiall particclarmente abrasiv| e
ad alto contenulo di umedita lusura pud essere a volte rapida. S polra cosi prevedera con un cer-
to anticipo quando Sara necessano predispormne la sostiluzione. E' opportuno ripetere ciclicamen-
te tale confrollo, finchd non & avra un nscontro sufficientemente preciso della possibile durata dei
martell,

Sa fongine o |a natura del materiale da frantumara dovessa cambiare, effettuare nuovamenia il
contrallo periodico dell'usura dei martalli, fino ad otanans dati sufficientamanta pracisi.

Ogni 100-150 ore di funzionamento

Contrellare |o stato di usura delle corazze: controllare | bloccaggi delle piastre laterali @ delle co-
razze, ripristinando, se necessano, il canco miziale, facendo riferimento ai dat di serragglo ripor-
fati nalla Tavola "Schema pigstre di wsurg” in appandice al presente manuaie.

LE VITI CHE TRATTENGONO LA PIASTRE D! USURA IN LEGA AL CROMO NON DEE-
BONO ESSERE SERRATE OLTRE IL CARICO INDICATO NELLA TAVOLA “SCHEMA
PIASTRE Dl USURA" IN QUANTO POTREBBE DANNEGGIARSI LA PARTE FILETTATA
] DELLA PIASTRA, PROVOCANDO IL POSSIBILE DISTACCO DELLA PIASTRA STESSA
= [|CHE POTREBBE, IN SEGUITD ALLA COLLISIONE CON | MARTELLI, CAUSARE DANNI
ANCHE GRAVI ALLA MACCHIMA.

CONSIGLIAMO Di AVVALERSI DI UNA CHIAVE DINAMOMETRICA PER CONSENTIRE IL
CORRETTO SERRAGGID.

Ogni 500-600 ore

Controllars lo stato delle parti di usura defla bocca di carico, della bocchetta di alimentazione e
dal cassone di scarico, provvedendo a sostituirle se necessaro,

Controdlare, al termine di un ciclo di lavoro giomaliero, |a temperatura del supporti del rotare che
non deve superare, di norma, | 50-70°C. Cibd consentird di tenere sotio controlis 'integrita dei cu-
scinetti & di provvedere con un certo anticipo ad un'eventuale manutenzione straordinaria.

Cgni 1.000- 1.500 ore

Verficare l'ntegritd delle tramogge di scarico, onde avitare che vi sia fuoriuscita di polveri o danni
alla carpanieria di sostegno della macchina

3
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13. SMONTAGGIO DEL ROTORE

Lo smontaggio del gruppo rotore, 58 si esegue |a costante lubrficazione, non dovrebbe rendersi
necessario ¢ non dopo un lungo periodo d'uso. In fal casp, rchieders istruzioni alla O.M.T, a lin-
tervento di un tecnico autonzzato.

I rotore interd pud comungue essare imosso dalla macchina, e Necessarnio & se 5 & opporiuna-
mente attrezzati, per le operazioni di manuienzione (sostiuzione pari di usura).

PUQ ESSERE CONVENIENTE RICHIEDERE ALLA O.M.T. LA FORNITURA DI UN ROTO-

!:} RE DI SCORTA DA ALTERNARE A QUELLC MONTATO SULLA MACCHINA, CIQ CON-
SENTIREBBE DI ESEGUIRE LE OFPERAZIONI DI MANUTENZIONE (SOSTITUZIONE
DELLE PARTI Di USURA) AGEVOLMENTE E NEI TEMF PILI CONVENIENTI

'OPERAZIONE DI RIMOZIONE E POSIZIONAMENTO DEL ROTORE PREVEDE LA MO-
MENTAZIONE DI PEZZI PESANTI E L'UTILIZZO DI DISPOSITIVI DI SOLLEVAMENTO.
ALl OPERAZIONI DEBBONO ESSERE ESEGUITE DA PERSONALE COMPETENTE,
ON BUONE CONOSCENZE DI MECCANICA, IN POSSESSO DELL'ATTREZZATURA
ECESSARIA E IN SICUREZZA.

lIL PESO DEL ROTORE COMPLETO E RIPORTATO NELLA “SCHEDA TECNICA".

Fer lo smontaggio procadane come sague:

RISURSE 3 persone — ATTREZZATURA: 1 attrezzaiure di sollevamento mobile con porla-
ta pan &l peso del rotore (v. "Schada Tecnica"}), 1 cheave esagonale o poligonale da 46 mm
con eventuale produnga, una leve o pieds di porco, 1 chiave per imuovere la parte centrale

» &8 rotore fermo, aprire la macchina, come indicato al capitolo “lspazonane la camera di frantu-
mazione = apartura del muling™

+ logliera e protezioni della trasmissione e del lato opposto a liberare | support, nmuovendone
l& wvili

« loghere la parte canlrale della carpenteria del mulino, quella che sorregge a bocea di carico,
ioghiendo le vili di glunzione;

- imbracare il rotore mediante opportune funi o catene facendole passare fra Ia parte intema dai
supporti, attomo ai distanzisgli pesti fra supporio e rolore,

+ sollevare il rotore avendo cura che non urli le parti aperte della macchina e posizionaro su op-
poriuni sostegni da inserire sotto al support

Pes il imontaggio del rotore, una volta eseguite le operazioni di manutenzicne, procedere come

LT

+ pulire e lubrificare con un leggero velo di grasso le sedi di alloggiamento del rotore e le basi di
appoggic dei supporti; ingrassare | bulloni;

« alloggiare il rotore nel mulno ed inserire | bulloni nei for dei supporli, senza bloccars:

rimentare la parte centrale dael muling (quella che soregge la bocta di carico) e bloccarla con i
bulloni di accopplameanto;

QUANDO IL ROTORE VIENE MESSO IN MOVIMENTO, AGIRE COMN MOLTA CAUTELA,
TENERE LE MANI FUORI DAL PERCORSO DEl MARTELLI, IN PARTICOLAR MODO
DALLA ZONA COMPRESA FRA | MARTELLI E LE FIANCATE DELLA MACCHINA, ONDE
EVITARE DI FERIRSL.

avvalendosi di una leva, cantrare il rofare in modo che, girando, il suo movimento sia parallelo
alle fiancate del mulino (consighameo di verficare il parallelismo tra la parte nterna della puleg-
gia @ la fisncata del mulino, misurando con un metre). Se il rotore & gid completo di pari di
usura (martalli @ coprivolana), controllare che i martelli non vadano a sirisciare contro le pareti
intarma;
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G IL ROTORE PUO ESSERE MESSO IN ROTAZIONE AGENDO LENTAMENTE SULLA PU-
LEGGIA.

« chiudere completamente i| muling azicnando | cilindr dravlice
« bloccare apertura mediante i tiranti di chiusura;

- far girare a mano nuovamente il rotore, agendo asclusivamenta sulla puleggia, n modo da fa-
vorme Fassestamanto e controllare che non vi siano anomalie nella rotazione.

| support| del cuscinetti, essendo quest ultimi del tipo a fuli orenlabil, non sono ngidamente te-

nutl in asse con l'slbero ma sono liberi di ruotare di qualche grado, al fine di compensare llievi d-

sassament. Devonoe comungue essere posizionatl perpendicofarmenia all'albera, al fine di con-

sentire la massima durata dei cuscinetti. Per aseguire gli aggiustamenli servirsi di una leva e pro-

cedere come Segue:;

« cominciare dal suppaorto lato puleggia Eseguire I'allineameanto posizionando il supporta paral-
lslamenta alla puleggia;

una volta centrato, bloccare i bulloni (usare una chiave poligonale con prolunga da 60-70 cm)
medianta rondelle, dadl & controdadi.

: Il suppono dal lato opposto, a differenza dell‘al-
tro, possiede un gioco di qualche millmetro in
senso longitudinale, in modo da consentire la
dilatarione dell'albero. Deve essere posizionato
perpendicolarments all'asse del rotore, come
descrilo precedentemente, facendo riferimenio
alla flangia labirinto (Tav, 4 Pos. 9) che & soli-
dale all'albero (servendosi di una riga) ed alla
flangia supporto (Tav, 4 Pos. 10), quindi bloc-
cato a8 meta circa del gioco longiludinale, in
modo che il cuscinetto non lavor mai of spalia,
Controllare che la distanza tra la flangia labirin-
to Tav. 4 Pos. 5 e la flangia supporio Tay, 4

fig. A Pos. 10 sia pari a 14 mm (vedi figura A),
- Una volta a posto, bloccare | bulloni (usare una chiave peligonale con prolunga da 60-T0 cm)
mediante rondelle, dadi e controdadi,

- Aprire il mulino e montare le parti di usura del rotore (martelli @ coprivolano), se non gia monta-
le in precedenza, come descritto.

Dopo il montaggio delle pari di usura, chiudere il mulino e far girare manualmente il rotore in
modo da controllare che non vi siano strisciamenti laterali dei marte|iL

Controllare la distanza fra | martelli e le corazze (atiraverso gli sportelli presenti sulla fiancata del-
la macchina) ed eventualmente eseguire la regolazione dei portacorazze, in modo da evitara
possibili collisioni in fase di avviamente, quindi:

nmiontara s cinghis;
esaguire il tensinamenta
* nmontare i carter di protezione della trasmissione.
Tenere in ossarvazione, nei prmi due - tre giomi di funzionamento del mulino, | supporti del roto

re. con particolare riferimento al sermaggio dei bulloni e alla temperatura dei cuscinetti, che non
dave risultare eccessiva (max B0°C).

Provvedere allingrassaggio periodico, come previsio.

Una temperatura troppa elevata sul supporto lato trasmissione pud essere imputabile ad un ec-
cessivo liraggio delle cinghie (farsi consigliare dzlla ditta farnitrice): la temperatura troppo elevata
del supporto opposto sta ad indicare che il cuscinetto sta lavarande o spalla; occomre quindi con-
troltare bena il gioco longitudinale. come sopra descritto = ripristnario corettamente

In caso di dubbi o per aliri consigl, rivolgersi al servizio di assistenza
a3
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14. LUBRIFICAZIONE

FERMA E ALIMENTAZIONE ELETTRICA INTERROTTA.

ON UN FRODOTTO IDONEOQ.

LE OPERAZIONI EII LUBRIFICAZIONE DEBBONC ESSERE EEEGUITE A MACCHINA

SE LA MACCHINA LAVORA IN CONDIZIONI CLIMATICHE SEVERE O ESTREME, PRIMA
DELL'AVVIAMENTO E NECESSARIO SOSTITUIRE IL GRASSO DI LUBRIFICAZIONE

g LA LUBRIFICAZIONE VA SEMPRE EFFETTUATA A SUPPORTI FREDDI, PRIMA DI INI-

ZIARE IL CICLO GIORNALIERO DI LAVORO.
E PRESSIONE MASSIMA DI INGRASSAGGIO: 6 BAR.

Il mulino necessita di lubrificazione nei due sup-
porti dell'albero (fig. 19), da eseguire altraverso
gil ingrassalori previsti, e nei tiranti di regola- . . .
zione (fig. 5/C). WAkl |

Fer accedera agli ingrassatori del supporto ubi-
cate nel lafo opposto alla puleggia sara neces-
sarke nmuovere | carter copriflange.

Il fabbisogno di grasso dipende da diversi fattori
{temperalura ambiente, velocitd della macchina,
2cc.) ma in genere conviene provvadare all'in-
grassaggic almeno egnl 20 ore lavoralive, iniet-
tando il grasso in ciascunc dei punti di ingras-
saggio, fino alla fuoruscita dello stesso dalle
flange labirinto,

fig. 19

Prima di inietiare il grasso, pulire accuratamente gli ingrassateri in mode da non introdurre poive-

re o sudiciume

Fer i cuscinett & necessario impiegare grasso di qualita (al saponi di calcio - litio o con caratteri.

stiche supenon in cago di uso particolarmente intensive): per | tiranti di regolazione & sufficients

impiegare un gualsiasi grasso MP.

Consigliame di effettuare la Iul:lnﬁt.azmr're A gmrn: alterni, con ke mguantu modalita:

punto da ingrassare J Sl 1-3&#-5 {EE_FH]H} -2'5 [m.ﬂcinéﬂi] :
penodicita a giomni alterni a giorni alterni

tipo EP con addensante al
litinfealcio o equivalente

fino a quando dal labirinto pii
vicino esce grasso pulito

Lipo di grasso da Implagare

quantita necessaria
{per ogni punto}

14.1 Caratteristiche del grasso lubrificante:

tipo EP con addensante al
litio/calcio o equivalents

40 cc o pit a seconda dell'in-
tensita di utilizzo

GRASS0 DA IMPIEGARE CON E}LIM[ H'DHMH LI (standard O.M.T )

I
. peneh:ﬂ:]nm a 25° punto di
, ppiil e ASTM 0,1 mm reco LG gocciolamento ® C
— - ! !
MULTISEP2 | _ "
FToHT AL RS | LITIONCALEIO 265 ; 205 2 = 180
3

F =3 d— - -

-
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GRASSO DA IMPIEGARE CON CLIMI ESTREMI FREODI
penetrazione a 25° ' punto di
it ASTM 0,1 mm | 94O NLGH| oocciclamento < € |
I i I - — ! - i
I#'é'}ﬂﬁﬁnhﬂj LITIQICALCID 310 « 340 1 180°
RAS IMPIEGA MI ESTREMI CALDI
| i eyl ’
penetrazione a 25° I punto di
! TR ASTM 0,1 mm e | gocciolamento ° C
n ] RO N i .
FIEI:I'LELFIE:!EEI £y | LITIOICALGIO 220+ 250 s | 190°

[15. ATTREZZATURA IDRAULICHE DI APERTURA

Per 'azionamento & la manutenzione dei dispositivi idraulici usare le seguenti precauzioni:

» pur comportando movimentazioni piutiosic lenle, usare le necessaiie cautele nellazionare | di
spositivi idraulici, onde evitare inforuni,

» controllare che gli attacchi rapidi siano perfettamente pulti @ consentano un aggancio stabile
al cilindro & al dispositivo di pompaggio, prima di procedere all'azionamento,

+ durante 'azionameanto non insistere ulteromanta con | pompaggio una volta raggiunt | fine
corsa meccanicl dei dispositivi, altimenti si potrebbe danneggiare la macchina;

» controllare periodicamente le condizioni delle tubazioni rigide di collegamento, dei raccord) de
cilindri @ le Wubazioni flessibili di collegamento, che non devonc presenare fessurazioni o trafi-
farnenti;

» far controllare penodicamente, circa una volla sll'anno, ad una dilta specializzata in compo-
nenti idraulici, lo stalo del fillro poste sul serbatcio ed eventualmania soshiulro, 58 necessarnio,
alio stesso tempo, provvedere alia sostituzione def'olio idraulico contenwio nel serbatoic,

¥ In caso di trafilamenti, anche di ieve enfita, far controllare il dispositive interessato ad una ditla
specializzata in componentistica idraulica.

Per aventuali rabbocchi di olio usare olio TOTALFINAELF AZOLLA Z5 46 o equivalenti compati-

kil

Nel caso di uiilizzo con clima particolarmente rigide pud essere conveniente passara ad un olio
pils fluido alle basse termparature; in tal caso sara necessano sosttuire tutto I'olio nei circuiti (cen-
tralina o pompa + cilindn + twbazioni).

CARATTERISTICHE TECNICHE

TOTALFINAELF |
 DETERMINAZIONI AZOLLAZS46 | METODO DI PROVA |
Viscosith a 40°C  Mmis 46 | IS0 3104 |
Indice di viscosita 103 | IS0 2909 ;
P Se R G G onl | i |
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116. ATTREZZATURE E DISPOSITIVI IDRAULICI OPZIONALI

16.1 Attrezzatura idraulica di regolazione portacorazze

Al posto dei firanti f regolazione meccanici, se prevista nella fornitura, pus venire instaliato un di-
spositivo idraulic, comandato da pompa manuale o da centralina olecdinamica (v. schemi sotto
riporiati).

- el i

Ouesto dispositive & composto dalle saguenti parti:
A . 4 ciindr di regolaziona (2 dx + 2 sx)

B) n. 2 tubazioni di collegamento regolazione

) n. 1 dispositiva di pompaggio (cantraling elettica o pompa manualg)
D) n. 3 tubazioni di collegamento pompaggio

SELETIORE

= E v DSIRIRCRE
|l_:|'— --ri_
- | Rtk
{ _E..H-:E' a
X g T
| '..:.. -\_ EE

Pud =asere conveniente adollare questo dispositiva in caso di consumo particolarments pronun-
cigto dei martelll & delle corazze, che imponga o apnre & régolare |a macchina spesso (ad es.
con matenali fonemente abrasivi).

-

16.2 Attrezzatura per il sollevamento dei martelli

E costituita da una gru a bandiera che viene ﬁas.ata tramite un piantone su wlr sopFa |la bocca di
canco, P

E composta dalle seguenti parti separate; =N
» n, 1 piantone di sostegno

= |
-

n. 1 bandiera
+ 0. 1 camallo per frave vl

n, 1parance manuale a catena !':‘.Il'u"l"al"li-!r.":". F‘ E = —
Serve esclusivamente da ausilio nelle operazio- e —

ni di cambio dei martelli,

Lo schema gqui a hanco ne raffigura il posiziona-
rmenko,

L]
Pear il suc funzionaments sara necessano far n-
ferimente al manuale d usc & manuienzions
delia casa cosfruttrice della g, formnilo assiema
ali'attrezzatura

38
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16.3 Attrezzatura idraulica per il cambio martell

Serve esclusivamente da ausilio nelle operazioni di cambio dei martel,
E composta dalle seguenti part (v. schema sotto riporiata):

M.B.: In caso di macchina equipaggiala con uno o pit di questi dispesitivi, par il loro funziona-
mento consulfare 'Allegato "A",

ar



CMT, 51l

7. DIFFICOLTA’ -

PARTE FUNZIONALE

CONSIGLI PER L'UTILIZZO — RICERCA GUASTI

Riportiame una casistica di situszioni che si possono venire a creare nell'uso previsto della
macchina ad | consigh per poterde risolvere,

I_DFFIE;JLTﬁ.

Allavviamento, pri-
{ma che il motore ar-
'rhli a regime, scatta-
no le termiche di
 protezione

La macchina non
frantuma o frantuma
il materiale in quanti-
ta limitata

morosa, lavora inta-
sata ed il motore as-
sorbe oltre il dovuto.
La produzione @ limi-
tata

zlona, il
scende notevolmen-
b di giri

Allimprovviso la
macchina si mette a
vibrare notevolmen-
te, senza motive ap-

parente
|

|Da guando & stato
| effettuato 1l cambio
| dei martelli o dei co-
| privolano, la macchi-
na ha cominciato a
Iuihrarn notevolmen-
|1E

La macchina & ru- |

CAUSA PROBABILE

Lelevato valore del momento

RIMEDIO

Preveders nellimpianto eletirice un
redais che atiui il by-pass delle termi-

dinerzia del rotore fa assorbire | che in fase di avwiamenio e che & in-

fiore alla massima nominals
previsia

| martelli sona usurat

La velocita del mulino @ troppo
bassa

Strozzatura in  uscita della
macchina

motore |

Durante la frantuma-

| Eccessiva quanhila di materale
[in entrata o nsulficiente poten-
| za del motore

|1l rotore si @ sbilanciato repenti-
nameante, probabilmente a cau-
sa del distacco di una parte del
S0 aquipaggiamento antiusu-
ra (rottura di un martello & di-

stacco di un coprivolano a se- |

guite della rottura del permo).
Causa dellevento I'ntroduzio-
e di materiale di pezzatura
eccessiva o di un oggettc non
frantumabile

Il rotore & sbilanciato a causa
di un diverso peso defle parli o
di un emore nells rparizione
dei pesi

a8

al motore una comenle supe- |serisca una volie raggiunta la veloci-

ta di regime. La protezione del moto-
re va in ogni caso affidata ad una ter-

Sostituire i mﬂ'lﬂli

altre di diametro superiore (venficare
fa cometta velocilda nportata nefla
"Schada Tecnica”)

Cantrollare che non vi sia inlasamen-
o sul cassone di scarico e che il na-
stro di asporto del materale frantu-
mato sia ad una distanza sufficiente
dall'uscita del cassone per parmette-
re || deflusso del materiale
Controllare che la quantitd di mate-
riale in entrala & la potenza del moto-
re siano conformi @ quanto rportato
nel capiolo *Caratteristicha
tecniche”. In caso affermativo, verifi-
care che la serione dei conduttorn sia
sufficiente @ che non vi siano cali di
tensione di linea.

| Fermare immediatamente la macchi-

na, aprirla e controllare Pintegnta del-
|le parti di usura del rotore. Provvede-
re a cambiare | marelli o ad integrara
|1 coprivolan, Attrezzarsi per evitare
repisodi futun (Ispezionare accuraia-
menta § matariale pima di inviado al
nastro di alimentaziona),

Sostituire la puleggia del motore con

|
|
:
|
1
1

ITngEEm tutte le parti di usura oggetto |

{dal’ultima sostiluzione @ provvedara
| a pesarle accurataments, rascriven-
do sui van pezz il rispetlivo peso. |
martelli debbono avere peso uguale
| (scostamento max. 100-200 grammi).
II coprivolanc possono essere montati
lanche se di peso differente, purcheé
|Ia somma tolale del loro pesi sia la

| stessa per tutte le estremitz del rofo- |

|re
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OMT. s.r.l

DIFFICOLTA

Durante il funzionamanto
della macchina si avverte
una vibrazgione che, col
trascorrere dei giorni, di-
venta sempre pid pronun-
ciata

| martelli 5 consumano in
modo anomalo, maggior-
menteé nella parte centra-
[[:]

La macching & rumorosa
a dalla bocca di carico
esce materiale frantuma-
to

I muling non si chiude
bena o fatica a chiudersi

La regolazione dellaper-
tura in uscita non & age-
vole

La macchina produce
troppo fine (fuller)

La macchina
troppa polvere che esce
dalla bocca df carico e
dal eassone di scarico

| marteli non si sfilano,
sembrano incollati al ro-
tore

produce |

PARTE FUNJONALE

CAUSA PROBABILE

C'a una parte del rotore che
|&i sta usurando in maniera
| pik marcata delle altre, shi-
lanciandola, Mon sempre le
fusiony, nella fatbspecie |
|ma:teui. presentano il me-
|desimo grado di resistenza
| all'abrasione; cid pud dipen-
dere da diversi fatton, fra |
quali i contanuto in Mn a Cr
|0 levi difformité nei tratta-

_ menti fermici

Il materiale entra nella ca-
mera di frantumazione di-
sinbuity I mMan@e@a  non
omogenea nel senso della
larghezza. Cio a causa di
vizio di impianto o per pre-
senza di argilla sulle pareti
della bocca di carico

La bocca di entrata non e
protetta contro la fuoriuscita
di materiale in favorazione
Presanza di sabbia all'inter-
no dele mposte di chiusuia
O appoggic precarna della
macchina dovuto alla non
planarta dal pianos di ap-
poggia

Desidazione der tirant df ra-
golazione

La zona compresa fra il por-
tacorazze ed il carer mfe-
rore s & riempila di mate-
fale frantumato

L'aperiura del portacorazze
|In uscita & roppo larga

La macchina & poco ali-
mentata

| Matariale particolarmente
secco e prestazioni della
macchina oliremodo spinte

Il mateniale frantumato pre-
senta caratteristiche di coe-
sione elevate

| rente di targa

[ RIMEDIO
|

|".I’E|iﬁn:ar& la differenza di peso fra | |
(martelli, pesandoli dopo averli I
smontati. Se sono in acciaic al Mn
possono essere rifilati con fiamma
ossidrica quel tanto che basta per
pareggiare i peso. Per 1 martelli in
lega al CGromo non vi & alfra possi-
bilita che sosftuiri

Se |la bocca di canco & sporca late-
ralmente, pulirla con un getlo d'ac-
gua. || materae N entrata deve
essera pulito,

S |a bocca & libera, il problema va
affrontato a livello di impianio, mo-
dificando cpporunamente |8 sago-
ma della framoggia che pora i
materiale alla bocca o dotando |
mulino di un alimentatore vitrante
Controllare lntegritd della bavetia
in gomma posta allestremita della
bocca di carco del materiale. Se
necessario, sosltuira

| Verificare che le imposte di chiusu-
ra slano pulite,

Controllare che la macchina sia |
perfeitamente in balla in entrambi i|
lat nel senso della larghezza e che |
non vi siano cedimenti nella struttu- |
ra porante '
Provwedere ad ingrassare la parte
flettala ded trantl di regolazions

Togliere il carter, liberare la zona
dal materiale & soslituira le bavalle
laterali di tenuta del poracorazze

Siringere 'aperiura in uscita della
macching

Aumentare l'alimentazione di pro-
dofio alla macchina, fino a far as-
sorbire al metore il 90% della cor-

Inumidire || materiale con un getto
d'acqua prima di intredurla, o predi-
sporme un impianto di aspirazione
| forzata oy

| La sera, prima di effetiuare fa ma-
| nutenzione, aprre la macchina e
pennellare l8 zana di incastro can
del gasolio, in moedo da ammorbidi-
re il materiale
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PARTE FUNZIONALE

DIFFICOLTA

La macchina
troppa graniglia

produce

| supporti dei cuscinetti
scaldano

UN NOSTRO TECNICO E SEMPRE DISPONIBILE PER RISOLVERE | VOSTRI PROBLE-
MI O PER RISPONDERE A QUESIT! RIGUARDANT! IL FUNZIONAMENTO DELLA MAC-

CHINA.

CONTATTATEC! Al NUMER! TELEFONIC! RIPORTATI IN COPERTINA, SPECIFICANDC

CAUSA PROBABILE

La velocita del mulino &
froppo bassa

Troppe file di mariell attivi

Macchina esposta ai raggi
solari diretti

Mancanza di grasso, caren-
te lubrficazione 0 eccesso

di grasso

Cattive alineamento del |

supporti dopo il imontaggio
del rotore

Cuscinetti da sostituire

RIMEDIO

| Sesiituire 13 puleggia del motore |

con un'altra di diametro superiore
tata nella "Scheda Tecnica”)

alla prima sostituzione cambiare
solo 2 file diametralmente oppo-
ste. Alla successiva soslituzione
cambiare i martelli che si erano la-
sciali in precedenza, e cosi via

| merto diretto con uno schermo
Analizzare |a possibile causa e re-
golarsi di conseguenza

Vadere il capilolo “Smontaggpo del
rolor2 @ gruppo cuscinetl™

| Richiedere lintervento del sarvizio

di assistenza

SEMPRE IL TIPO DI MACCHINA ED L SU0 NUMERO DI MATRICOLA

40

iverficare la cormetla velocita ripor- |

isa il rotore & a 4 file di marteli, |

Proteggere | supporti dallirraggia- |
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CMT. sl PARTE SPECIFICA

20. IDENTIFICAZIONE DELLA MACCHINA

Sulla macchina sono state applicate, mediante saldatura o rivettatura, le seguenti targhe: il mar-
chio O.M.T. e la targa dati, con la marcatura CE, comea sotto raffigurato

O'IMITI. SI.I
! Via Vercna, 15
OLMI di SAN BIAGIO DI CALLALTA (TV) -1

Macchina lipo |
Machinmg | [
fhachme e | MIS 6 P
f;ﬁ!gtﬁl!abﬂ. | r".;lnu
pjal-ly i irq
afmieinummer 3658 ,Jg:.- 20
|
Paso K {Girvmin, masx [
Wiaight Maw spepd RPM
et K 16000 Wity rebzati 850

La targa dall non va mai rimossa e deve sempre essere manlenuta legaibide, La macchina nan
puo essers commercializzata senza targa dati

::' IN CASO Df DANNEGGIAMENTO DEVE ESSERNE RICHIESTO UN DUPLICATO, CHE
VERRA CONSEGNATO SOLO DIETRO RESTITUZIONE DELL'CRIGINALE

43



OMT =rl PARTE SPECIFICA

21. SCHEDA TECNICA

Mulino ad urto reversibile a martelli fissi MIS6 P
Fotenza matice richiesta (min, —max.) [KW] 132 -200
Velocita rotazione del rotore) [gifminuto] 660 - 850 *
Diametro puleggia muling [vvm] 550
Cinghie trasmissione [M.] 10
Sezione pulaggia e cnghia SPC
Momento di inerzia del rolore [Kaim’) 240
Pezzatura di afimentazions con materiale naturale(min. — max.) [mm] 10- 1004220
Alimentazione (min, — max.) [t7h) BO - 1804190 ~
Peso totale del muling (carico stalico) [Kg] 16.000 ca.
Peso del rotore [Kal 3,630 ca
Peso del portacorazze completo [Kal 3.000 ca
Peso della bocea di carico complata gl BE5 ca.
Peso del cassone di scarco completo [Kg] 580 ca.
Feso del cassone supplemeniare completo [Kal 275 ca.
Carico dinamico [Kg] 48.000 ca
Numero e diametro dei tiranti di ancoraggio B x @ 24 mm
Rumarosita a vuoto [dB{AY] T2(a1m)*
Rumorosita in funzionamento [dB{A)] BD(a1m)*
Senso di rotazione doppio
Tamparatura dell'ambients [C] da~-10a + 40
Fortata eventuzle esirazione polveri [mtin] 8.350¢ca.”
Garatienstiche costruttive;
Fiancate acciaio da costruz. Fe 510051 52 3, spassore mm 30
Portacorazze acciaio da costruz. Fe 5100M3E 52,3, spessore mm 30
Elementi rotore accigio da costruz. Fa 510005t 52,3, spessore mm B0
Albaro rolore aceciaio legato ISNICrMo3 bonificato
Cuscinatt| SKF o altra primara marca, nuovi di fabbrica
Puleggia ghisa sfercidale G5 700

Supporti cuscinatti acciaio in getto/fusions

Spessore piastre protez. fiancate mm 40
Allgstimenio anfiusura;

Corazze/marted|i Acciaio Mn'Chrom Hard Vill

Frotezioni rotora Acciaio kn

Fiastre laterali protez. fiancate Acciaio Mr/Chrom Hard VIIFLamiera antiusura HB 500
Vemiciatura (fomitura standard) fondo ad acqua RAL 1013
Trasmissione standard Puleggia motore &p 320/10, foro x motore kW 200 - 4
(sa& richiasta): poli

« Cinghie 10 x SPC 5300

Carter copricinghie dis. 1321/A + coprifiange dis 1347/A
4 Diali indcativi
| walorl gedn perzabun o dellalirastazons sond wmibordingd ol lpo & maledale da trattao (s misue dells parzaiura sonc riferte 3 materiale
IoAd0; e realeiale O fefma divers: oocame fifetrsl & cofmspondents valume) ed @ conseguenie alestimento della mecchma: con
alaglimamn in LEGA I pasmiura masaima pon deve supamce 1109 mm, can allestmenio in acciaio ol MAHGANESE la parzalers massirms
ned) cava seoeders | 230 ma,
Il valare concarnenle la fumososld In fonzonamento & relaivo ala fenfumazicne o celcare d meda duwesa, B ileaments della iomseesE 6
alale condoio inambiens cenfinaln

;::;I'n-pln:lu‘- dove esgare npartia, medarta doppla preca parzializzabds s on d0% sulla beeen di caren & pas || dmanonte §0% sulls
il
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22. PARTI MACCHINA

)
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coD.

022108
253048
230004
242035
503008
253063
253289

218015
221030
2211186
111012

253474
011021
010018
280033

253033
218015
221045
221117
111012
216030
221015
111027
251103
111007
113007
253142
144045
215222
203243
251126
212004
111007
113007
253027
2563300
280005
013009
261008

PARTE SFECIFICA

TAVOLA 3

DENOMINAZIONE

O ELEMENTO LATERALE
U ELEMENTO TRASVERSALE
O CORAZZA

PORTACORAZZE

CARTER COPRIMACCHINA SUPERIORE
CUNEQ FISSAGGIO CORAZZE

VOLANO PORTA MARTELLI

COPIGLIA @& x 40

CARTER COPRIMACCHINA INFERIORE
PIATTO REGOLABILE DI ARRESTO

O CORAZZA

TIRANTE FULCRC

DISTANZIALE FULCRO INFERIORE
ROSETTA FULCRO INFERIORE
DADO UNI 5587 M42

U PIASTRA DV PROTEZIONE
O PIASTRA DI PROTEZIONE

CASSONE DI SCARICO *

CASSONE DI SCARICO COMPLETO *
BOCCA DI CARICO COMPLETA *
BAVETTA IN GOMMA

L PIASTRA DI PROTEZIONE
O PFIASTRA DI PROTEZIONE

BOCCA DI CARICO *

TIRANTE FULCRO

DISTANZIALE ROTAZIONE PORTACORAZZE
ROSETTA FULCRO PORTACORAZZE
DADO LIMI 5587 M42

TIRANTE COLLEGAMENTO FIANCATE
DISTANZIALE COLLEGAMENTO FIANCATE
DADO UNI 5588 M27

TIRANTE CHIUSURA MULING

DADC UNI 5587 M27

ROSETTA UNI 6592 & 28

FORCELLA BLOCCAGGIO FIANCATE
CILINDRO DI APERTURA

PERNO PER CILINDRO

FORTINA DI ISPEZIONE

TIRANTE REGOLAZIONE PORTACORAZZE
PERNO REGDLAZIONE PORTACORAZZE
DADC UNI 5587 mM27

ROSETTA UNI 8592 @ 28

BLOCCAGGIO PORTINA

PIATTO FERMA BAVETTA

BAVETTA

CASSONE Di SCARICO SUPPLEMENTARE *
ASTA FILETTATA =*
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CLMLT, srl.
POS. COoD.
48 111028
4% 111048
80
21 280018
92 253232
92 215221
54
85 110289
&E 114007
57 355044
POS. Con,
1
2 230068
3 2081
@ 120000
5 110013
B 111080
¥ 114004
B 200056
8 200027
10 200043
11 202035
12 200042
13 221096
14 215111
15 215053
16 241023
17 260001
1B 111026
19 111048
20 113006
21 022078
22 ¥M0Te
23 100020
24 200199
25 230065
28 110043
a7 200028
28 200041
24 110103
30 111087
31 111047
a7 114008
33 503012
34 215048
25
36
3T 221164

ca

FARTE SPECIFICA

DENOMINAZIONE

DADO UNI 5588 M30 *°

CADO LINI 5589 M30 *°

BLOCCAGGIO MARTELL!

RONDELLA =

BAVETTA DI PROTEZIONE
PERNO PER CILINDRO

ELEMENTO LONGITUDINALE CASSONE ™
VITE UNI 5738 M24 x 80

DISCO ELASTICO DI SICUREZZA @ 24.4
PIASTRA DI PROTEZIONE

TAVOLA 4

DENOMINAZIONE
MARTELLO
LINGUETTA 45 x 25 - 185
CISTANZIALE

INGRASSATORE O 14" GAS

VITE LMl 5737 M12 x 180

DADD UNI 5588 M12

DISCO ELASTICO DI SICUREZZA @ 12,2
FLANGIA D BLOCCAGGIO

FLANGIA LABIRINTO CON FORI - DI BLOCCAGGIO
FLANGIA SUPPORTO CON FORI - 0N BLOCCAGGID
SUPPORTO VOLANI

FLANGIA SUPFORTO LATO MOBILE
DISTANZIALE INTERPOSTO TRA, | VOLAMNI
ALBERD

PERNO BLOCCAGGIO VOLAMI
BOCCHETTA DI ALIMEMNTAZIOMNE

VITE M24 x 120

DADD LINI 5588 M24

DADO LINI 5588 M24

ROSETTA UNI 8582 @ 25

BOCCHETTA DI ALIMENTAZIONE COMPLETA
DISTANZIALE BLOCCAGGIC CUSCINETTI
CUSCINETTO A RULLI

PULEGGIA 10 GOLE SEZ. SPC @p 580
LINGUETTA 32 x 18 -100

VITE LINI 5737 M1B x TO

FLANGIA LABIRINTO

FLANGIA SUPPORTO

WVITE UM ET3T M27 #1320

DADO UMl 5587 M2T

DADC UMl 6689 M27F

DISCO ELASTICD DI SICUREZZA @ 27 5
COPIGLIA & 5 x 40

FPERMNO FORTA COPRIMNOLAND
COPRIVOLAND
FIASTRA DI PROTEZIONE BOCCA
DISTAMIIALE

46
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DMT. srl
POS. coD.
1
2
3
4
a]
6 111025
1111856
B 113005
g 291002
10 291003
11 114007
12 110270
13 110271
14 110270
15 114007
16 110271
HOTE.

PARTE SPECIFICA

TAVOLA &
DENOMINAZIONE

O FIASTRA DI USURA TRAPEZOIDALE
O PIASTRA DI USURA TRAPEZOIDALE
O FPIASTRA DI USURA RETTANGOLARE
O PIASTRA DI USURA QUADRATA
L PIASTRA DI USURA CON SMUSSO
DADO UNI 5588 M24
DADOD ELASTICO DiN 7987 M24
ROSETTA UN| 6582 @ 25
VITE TRONCO CONICA M24 x 105
VITE TRONCO CONICA M24 x 115
DISCO ELASTICO DI SICUREZZA UNI 3545 @24 4~
VITE LINI 5738 M24 x 70 *
VITE UNI 5739 M24 x 80 *
VITE UNI 5738 M24 x 70 **
DISCO ELASTICO DI SICUREZZA UNI 3545 & 24,4 °*
VITE UNI 57389 M24 x 80 "~

0O} part soggecte a0 usura (v capiicln “Allesiimento)

*) #ede su nchissla

"} s0lo su macchine con allestimento in lega
1 solo su macehine con rivesiEmanta in lamiera arliusurs

47
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OMT. srl

PARTE SPECIFICA

23. ACCESSORI ED ATTREZZI IN DOTAZIONE |

coD.

121004
121008

DENOMINAZIONE

CHIAVE FISSA da 65
CHIAVE FISSA da 36/41

48
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OMT srl

24, ALLESTIMENTO

PARTE SPECIFICA

Luesta macchina @ stata consegnata dalla O M. T. con le saguenti parti i usura:

Tav. | Pos. :Encﬂne! Maodella Denominazione Hnt.'i Q.té iPho'
3| 1 163103 10000 'ELEMENTO LATERALE M| 2| 38
3 | 2 |163008] 10001 |ELEMENTO TRASVERSALE M| 2| 128
3 | 3 |161136] 15977 |corazza L| 44| as
3 | 11 161137 | 15986 |CORAZZA TERMINALE B L| 4] 102
3 | 16 |162027| 15537 |PIASTRA DI PROTEZIONE M| 2/ 40
3 | 17 |162026| 15538 |PIASTRA DI PROTEZIONE M| 2| 13
3 | 22 |162014| 8522 |PIASTRA DI PROTEZIONE M| 6| s8
3 | 23 |162005| 3081 |PIASTRA DI PROTEZIONE M| 4| o
3 | 50 082005 - | BLOCCAGGIO MARTELLI - 8] -
3 | 54 183010| 519 |ELEM.LONGITUDINALE CASSONE M| 2| 92
4 | 1 [160121| 16095 |MARTELLO NON REVERSIBILE " L| 8] 115
4 | 35 [184033| 16075 |COPRIVOLANO Cm| a2 n
4 | 36 |352118| -  |PIASTRA PROTEZIONE BOCCA | x 2| 12
5 | 12 |382123) -  |PIASTRA TRIANGOLARE SX - DX x 4| s
5 | 3 162120 16001 PIASTRARETTANGOLARE | L | 82| =8
5 | 4 [162128) 16000  PIASTRA QUADRATA [ L] s0| 1
5 | 5 |asazz| - | PIASTRA CON SMUSS0 x| 2| &

N.B.: con martelli in LEGA |a pezzalura del materiale in antrata NON deve superare i 100 mm

NOTE:

") Indieative, unitang, in Kg

#) M= sccinio al Manganese  X= lamiera antiusura B 500 L= lege Chram Hard Wl
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OMT. srl PARTE SPECIFICA

MODULO 1 RICHIESTA PARTI DI RICAMBIO

Al tine di agevolare |a nchiesta di parti di reambso, Vi preghiame di voler ripredurre in folocopia
ed utilizzare quasto modulo, inserendo i dat fckiest.

Cib assicurera, ned Vestro e nel nostro interesse, una maggior precisione e velocita nell'evadere
offerte 2 material,

/ ~. Spettle Uff Vendite
| OM.T. s.r.l.
Via Verona, 15

31050 OLMI DI SAN BIAGIO DI C. (TV)

‘ macchins tpo rmtncola o’
T Mo 7 MISGFP | [ I661

! Vogliate wasmetiercl la Vs, migkore offerta ﬁer | sottoelencali matenali, relativi alla

macching sopra indcata:

| Tav. Pos| Codice | Modeilo ~ Denominazione | Qt
¥ or bl —— |
3 | - |
;G . -

b STy 1 -

| E ' ]
P E T T = I
0 - E— —
 H | - Dl |
S ' . — | '
. ! { ! { | —= - —
e =
| Riiro amezzo: [0 proprio 0 cormiere

Banca di appogaio:

CIM CAB ABI
{Lina leftara)
C/C 112 wiire)
IBaMN (&7 caratteri)
Eventual comunicazioni:
Firmia
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80



o

— - AR e R AR A e e e W W W O O e R LB LR A A W L ) A

OMT. s.r.l PARTE SPECIFICA

MODULO 2  REGISTRAZIONE DEL PRODOTTO

Questo modulo, fotocopiato & compilate in tutte le sue parti dal responsabile delfimpianto, deve
essera inviato, anche a mezzo fax, alla O M.T al'atto della messa in servizio della macchina per

Ia registraziona & |a convalida della garanzia.
La O.M.T., al ncevimento del module, provvederad ad inviare oppornuna conferma.
I dat relativi alla macchina sono gia stall insant in fase di stesura del manuals,

}ﬁ.._.--_---------------------..............---aa-..-.-.--------,.....
: Spett.le
; O.M.T. s.r.l.
i Via Verona, 15
f (™)
. Dagetto: Registrazione del prodatto
1l sottoseritto

31050 OLMI di SAN BIAGIO DI CALLALTA

: responsabile della conduziona dellimpianto denominato

situato a

di propriotd della Ditta {ragicne sociale dell'Acquirente)

ospedila B

| COMUNICA:
: che la macchina tipo |  MISEP | matricoia

. & siata messa in servizio in data |

' DICHIARA:

vigenti,

+ che la macchina & inserita in un cicle di utilizzo di.
| |oealgiomoper | | giomila settimana

Eventuall comunicazion:

PROMEMORIA: modulo compilato da: oo

firma

51

3661 |

- che sono state rispettate neflimpianto tutte ke nomalive di sicurezze

- che i dispositivi di sicurezza della macchina sono stati collegati e collaudati;
che ha letto e messo a disposizione del personale addetio questo manuale:
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TAVOLA 3 SEZIONE LONGITUDINALE MACCHINA
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TAVOLA7 PROTEZIONI TRASMISSIONE
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TAVOLA 8 POSIZIONAMENTO MICROINTERRUTTORI E MESSA A TERRA
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1 _Attrezzatura idraulica di apertura mulino e regolazione portacorazze
E composta dalle seguenti parti separate:
- 2 cilindr di aperura (1 dx + 1 8x)
n. 4 cilindri di regolaziona (2 dx + 2 sx)
- . 2 tubazioni di collegamento regolazione
- . 1 dispositive di pompaggio (ceniralina eletirica o pompa manuate)
« n, 3 wbazioni d collegamento pompaggio e [ L APERILE

- ...1-_| # “-1-._' :
P gy (S ISR
schema 2

Sia i cilindri ¢& apertura che quelli di regelazione, funzionant a doppio effelto. sono equipaggiati
con valvala of biocco, che tiene lo stelo in posizione finché non intervenga un'ultericre pressione
dalfesterno. Tall valvole non vanno in alcun cAso Mancmesse O fMosse. Per l'azionamento @ la
manutenzione dei dispositivi idraulici & necessano usare la precauzioni gid riportate al capitolo 15
“Sttrezzature idrauliche di apertura”,

) Fuui::-qgmmiu con nanl:_ra_lip:q o s - B

La regolazione della distanza martelli - corazze deve essere eseguita secondo le istruzion| ripor-
tate nal capitolo “Apertura in uscita e regolazione dei portacorazze’”,
- Collegare le bazioni in dotazione alla cantraling nalle seguenti posizioni:

3 e due tubazioni di uguale lunghezza vanno col-
legate tramite gli innesti rapidi nei punti A & C,
che si trovano sia nella centralina, sia nal cilin-
dro di regolaziona 1R (v. schema 2)

2 |a tubazione pit lunga va collegata nel punio 8,
che si rova sia nefla centralina, sia nel cilindro
di regolazione parallelo al pimo (2R) come da

schema 1;
. |a leva del seletlore che si trova sopra la centralina
deve essers ruotata nella posizione 2 (v. schama 3) schama 3

orima che |a stessa venga azionata,

. per manovrare i cilindni di regolazione bisogna far collegare Ia ceniralina da una ditta abiiitata
ad agire sulla lava del distributore, la guale ha la posizione centrale con ritorno a malla; I'azio-
namenio si esegue spostanda la levetta nella posizione 3 (i cilindn 51 chiudono) o nella posizio-
ne 4 (i cilindri s aprono);
una volta terminata la regolazione della prima coppia di cilindri, ripeters le stesse operazioni

&0

s

rei

-
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per l'altra coppia opposta {3R e 4R).

L'aperiura del mulino tramite 1 clindri di apertura deve essere eseguita secondo le istruzioni ripor-
tate ne! paragralo "Ispezicnare la camera di frantumazione — apertura del muling”.

Collegare le tubazioni in dotaziona alla centralina nelle seguent posizom:
< prendere una delle due tubazioni di uguale lunghezza e collegaria tramite gli innesti rapidi
nel punto C, che si trova sia nella centralina, sia nel cilindro di apertura 1A (v. schema 3),
+ lalra tubazione va collegata tramite gl innest rapid: nel punto D, che si trova sia nella
cantralina, la nel cilindro di apertura 1A (v. schema 2);
« la leva del seletiore che si trova sopra la centraling deve essere ruolfata nella posizione 1 (v,
schama 3),
- par manovrare il cilindro di aperiura bisogna far cellagara la centraling elettrica come descritto
in pr-umd&nz_a ad agire sulla leva del distributore, 1a quale ha la posizions centrale con ritormo
a molla; l'azionamenio si asegue spostando la levetla nella posizione 3 (il clindra si apre) o
nalla posiziona 4 (il cilindro si chiude);
una volta erminata l'oparazions di apertura o di chiusura ded pnmo ciindro, fpsiere le stesse
operazioni per il secondo (2A):

3 Partidi rinarﬂtl_iu attrezzatura di apertura & r@gqlaz_hnm

POS. COoD. DENOMINAZIONE Q.ta

A 144056 CILINDRO IDRAULICO DI APERTURA

B 144046 CILINDRO IDRAULICO DI REGOLAZIONE

i 144053 TUBAZIONI DI COLLEGAMENTO CILINDRO DI REGOLAZIONE
(53 144048 CENTRALINA OLECDINAMICA

E 144051 TUBAZIONI DI COLLEGAMENTO CENTRALINA

L = ha = R

4  Atirezzaiura iﬂrau!ica_ per il r;_am_l:_-iu dei martelli

Il cambio dei martelli deve essere eseguite secondo quants & rportato al paragrafo "Marielli; fun-
Zionea, a sastituziona”

Cluesta attrezzatura & composta dalle seguenti parti (v. schema sotto riporiato):

A) n. 1 staffa estrazione con vitl di accoppiamenio

B) n. 1 clindro di estrazona con tasta atirezzata e viti di accoppiamento

Per applicara latirezzatura, facendo riferimento allo schema allegato, procedere in questos modo:
« rimuovers il carter coprifiange;
aprire la macchina;
montare la staffa di estrazione come raffigurato, fissandola alle viti saldate sulla fiancala del
mulino ed agli angokar di giunzione, utiizzando le viti pid lunghe fornile in dotazione;
montare il cilindro idreulico avvitandone |a flangia sulla staffa e collegado mediante le tubazio-
ni alla pompa o alla ceniraling idraulica in dotazione nelle posizioni C e D:
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sullo stele dal cilindro, che & filettato, va montala la testna attrezzala in dotaziong;

una volta sbloccato il martello, come indicato al paragrafo “Martelli: funzione e sostituziona”,
imbracario opportunamente mediante una catenella o una funae di portata adeguata (v. il peso
dai marteli al capitolo “Allestimenta’), sollevarlo @, tenendelo sollevato, azionare il ciindro
idraulico in modo che la testa attrezzata si vada a posizionare sul cormispondente attacco del
martello;

una volta stretie 'aggancio del martelio, azionare il cilindro in senso inverso per 'estrazione.

Se nal rotore sono mentati doppi martedli affiancatl, per Festrazione del martefio inteme procedere
in guesto modo:

togliere le ganasce della testina atirezzala,

inserire la prolunga in dotazione nella testina attrezzata, infilando il pemo €@ 20 mm, anch'essa
in dotazione. nei fori predispost;

una volta sbloccate il martello, comea indicato al paragrafo "Martelli; funzione e sostiuziona”,
imbracaric opporunamenta mediania una catenella o una fune di poriata adeguata (v, il peso
dei martzlii al capitolo "Allestiments”™), sollevario e, tenendoio sollevato, azionare il cilindro
idraulice in mede che la prolunga si avvicini al martello;

avvolgers i# manelio in senso orizzontale con una fune metallica, passandola nel foro @& 15
mm deila prolunga, @ bloccandola con un morsetio adeguato;

azionare il cilindro in senso inverso per proceders all'estrazione; nellesecuzione di guesta ma-
novra & nacessario fare attenzione che il martello @ la fune, scomrendo, non sl iNGcastring nelle
sadi delle flange.

MUOVERE L'ATTREZZATURA E RIMONTARE IL CARTER COPRIFLANGE PRIMA DI

um VOLTA COMPLETATE LE OPERAZIONI DI SOSTITUZIONE DEI MARTELLI, Rl

CHIUDERE LA MACCHINA.

POS. COD. DENOMINAZIONE Q.ta

A 263480 STAFFA ESTRAZIONE CON VITI DI ACCOPPIAMENTO 1
B 144052 CILINDRO ESTRAZIONE CON TESTA ATTREZZATA 1

a2



